acsgép ujdonsagom

r 19-22. és 29. oldal



ismernink. Azt

|AHAJPESTES

Ismeréseink lakasfestési tortlrait mar jo ideje megértd figyelemmel hallgattuk.
Egyiltt szamolgattunk a megviselt idegzetl, lapos tarcaju tarsainkkal, s Gjbol
és Ujbol megallapitottuk, hogy ez a nagy felfordulassal jard, igen draga munka
csak akkor lesz olcsobb, ha magunk végezziik el. Igen am, csakhogy mas a
helyzet kozvetlenil a festés utan, s megint mas, amikor még el6tte vagyunk.

Tapasztalat hijan ugyanis tulzottnak érezzik az elvégzendé munka sulyat, az
esetleges sikertelenség kockazatat, s megrettenve a feladat 0Osszetettségétdl,
tébbnyire mégis szakemberre bizzuk, vagy pénz hijan elhalasztjuk a festést.

Am sokunkat vékony pénztarcank kényszeriti az sk. munkara, amelynek azért
vannak elényei is.

Nem elhanyagolhaté szempont, hogy csak az anyagot kell megvennink,
s hogy magunk valasztjuk meg a festés idejét is. Tovabbd munkankat Ugy
csoportosithatjuk, hogy kozben a lakasban még lakhatunk, alhatunk is. A fes-
téssel egyuttjaré por, piszok is minimalis lehet, (a ,,mesterek” munkajaval
ellentétben). Az sk munkat kimondottan ,,amatéroknek™ készitett anyagok,
szerszamok is segitik.

Kezdeti l1épések

A j06 munkavégzéshez mindent
elére meg kell terveznink. Amit
nem tudunk, a festésig meg kell
mindenki tudja,
hogy csak konyvb6l nem lehet

megtanulni egy szakmat, azt viszont
kisilabizalhatjuk bel6le, hogy mi-
kor, mit kell csinalnunk. Vegyuk
sorra egyltt a munkafazisokat, né-
hény gyakorlati munkafogassal fii-

szerezve. (Festési ,bibliaként” a
Mi(szaki Konyvkiado ,Falfest6 és
mézol6-munkdk” c. szakkonyvét
ajanljuk.)

Els6 teend6nk a feliletek felmé-
rése. Az egész lakas festése esetén
az egyes helyiségeket logikusan, cél-
szerlien csoportositsuk. Példaul a
kamrat, a W. C.-t és a konyhéat az
els6 szakaszban, majd ezt kovetben
a szobat. Két szoba esetén csak az

egyikben dolgozzunk, hogy éjszaka
a masikban alhassunk. A helyiségek
festési sorrendjét gondoljuk at.
Kovetkezhet a falak alapos szem-
revételezése. A vakolatot gondosan
vizsgéljuk meg, a levélasra hajla-
mos részek na%ységét jegyezzik fel,
hogy a kés6bbi anyagbeszerzéskor
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tudjuk, mennyi vakolatg'avit() ha-
barcsot vasaroljunk. A falak felu-
letének egyenetlenségeit ne csak
szemb6l, hanem lapos_szdgben, a
falat ,,sarol6” fényben is ,térképez-
zik” fel. Ebb6l 'kodvetkeztethetlink
arra, hogy toébb, vagy kevesebb
glettre lesz majd sziiksegink.



A festékréteget is jél vegylk
szemiigyre. Hagyomanyos enyves
falfestéshez csak a porl6, mallo,
vagy tul vastag festékréteget Kkell
eltaivolitani, a diszperziés festéket
azonban csak lekapart falra célsze-
ré felhordani.

Miutdn ezzel végeztiink, s felké-
sziiltink néhany, el6re nem lathato
eseményre is — peéldaul egy na-
?yobb vakolatdarab véaratlan  levé-
asara — almodozzunk e_?(y sort.
(Hogy milyen lesz az egyik szoba,
és milyen a masik stbg. Ez még
nem kerul semmibe. Viszont, hogy
meg tudjuk-e valésitani, azt ma-
guknak kell elddntenlink. Segitsé-
gul néhdny megszivlelend§ szem-
pont.

Hatasuk szerint egyes szinek ser-
kent6ek, masok nyugtatéak. Elénki-
t6 a zoOldessarga, a vildgosnarancs,
izgatd a piros, a lilas voros, passziv
a kékeslila, a z6ldeskék (1). A szin
megvalasztasakor a helyiség tajola-
sa, megvilagitottsaga is fontos té-
nyezé. A hivos szobdkban minden-
képpen tanacsos meleg, tlizes szin-
arnyalatokat valasztani; pl. na-
rancs, okker, barnassarga, barnas-
vords sth. (2). Az er8sen napsutotte
helyisegekben a falak szinével
Lhdthetunk”, pl. vizkék, tirkizkeék,
kékesszirke szinarnyalatokkal (3).

Az sem mindegy, hogy a falak
festés utani szine hogyan befolya-
solja a falak fényvisszaverd képes-
ségét. Megeshet, hogy festés utan a
csillar fényét este kevésnek érezziik.
Az ok a valasztott szinben kere-
sendd. Tampontul néhany szinre
festett falfelllet fényvisszaverd ké-
pessége %-ban: feher 80—85, vila-
gossarga, krémsarga 70—72, vilagos-
z0ld, vilagosszirke 50, vilagoskek
40, okkersarga 35, téglavoros 25, so-
tétszirke 10.

A lakas helyiségeiben viszont
nemeseik szinre festett falak, ha-
nem sok egyéb mas berendezési
targy is van. A falak tdébbnyire
csak a hatteret adjak, s az egész
szoba szinének megvalasztasakor
tekintettel kell lenniink a karpit és
a szényeg szinére is, s6t nem art a

bator farészeinek szintonusat is fi-
gyelembe venni.

_Kdnnyitésil ime néhany harmo-
nikus szinpar: sarga, narancsbarna
— voroses barna, bord6 — barna,
narancs — barna, zoldeskék — ok-
ker, narancs, szlrke — cseresznye-
piros. ] ]

Még e?y lehet6ség, amivel némi-
leg a he yiséﬁek adottsagat optikai-
lag korrigalhatjuk. A tdl magas,
am kis alapteriletli szoba meny-
nyezetét sotétebb ténusura festve, az
alacsonyohbnak tlinik (2). A soté-
tebb szind falak kisebbiti (4% a vi-
lagos pasztellszinliek nagyobbitjak
a teret (5 6). Ha mintas, vagy csi-
kos feliiletet alakitunk ki, optikai-
lag azok is ,modositjak” a szobat.
A kis mintak nagyitjak (10), a na-
gyok pedig szikitik a teret (7). A
szinsdvos falaknal f6ként a savok
irdnya a dontd, a vizszintes csikozas
noveli (8), a fuggbleges meg csok-
kenti a helyiség nagysagat (9).

Anyagok, szerszdmok
Osszegytijtése

El6készit6 munka&nk tovabbi ré-
szében a festéshez szilkséges anya-
gokat kell beszerezniink. A fal leka-
paradsahoz korongecset és spatulya,
a fal egyenetlenségeinek kijavitasa-
hoz gleftanyag (pl. Breplasta, Bu-
dakitt) és glettvas, az esetleges va-
kolatpétlashoz javitéhabarcs és ké-
miveskanal, a festéshez kevert
Praktikolor, enyves falfesték vagy
mianyag-diszperzids falfesték, szi-
nezOpaszta, fest§6 teddy-henger,
vagy korongecset és néhany vodoér
szilkséges. A legfontosabbakrol se
feledkezzink meg, mégi)edi% a lét-
rarél és az egész padlot beborito
rn_t’]ane/a% féliarol. Ugyanis ez utéb-
bi nélkll festés utan ,l1élekol6” len-
ne a takaritds. A kétagu létra olyan
magas legyen, hogy legfelsé fokara
tlve kényelmesen elérjuk a meny-
nyezetet.

A szerszamok egy részét ismerg-
soktél is kolcsén kérhetjik, vagy
pl. glettvasakat, korongecseteket az
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Iparcikk Kolcsonzétdl bérelhetiink.
A lényeg; a festés napjan minden
egyditt legyen (11). A festéshez sziik-
seges anyagokbol is tobbet ve-
%yi]nk, nehogy a munkat ne tudjuk
efejezni. Ez kilonosen szinfestés-
nél tragédia, mert pl. aligha tudjuk
még egyszer ugyanazt a szinténust
kikeverni, a potlolag lekent rész
ellit majd az el6zfleg mar festett
fellletekt6l. A gyartdok altal meg-
adott mennyiségk/mZ egyszeri atvo-
nasra_ vonatkozik. Egy alapozd és
két atvond festésre szamitva, az
alapérték 2,6—3-szorosara lesz szik-
ség. Az igy szamitott mennyiséghez
tovabbi 10—15%-nyi biztonsagi tar-
talékot is vasaroljunk.

El6késziletek o festéshez

Miel6tt még barmihez is kezde-
nénk, a padlora teritsink egy-ket
réteg ajsagpapirt (12), arra megi
m(ayag foliat. Ha tobb darabba
tudjuk csak lefedni, a fdliaszéleket
ragszalaggal rogzitsuk egymashoz. A
butorokat is alaposan burkoljuk be
védofdliaval. Ezek helye a szoba
kozepén lesz. Célszeri még a ma-
zolt feliiletek, kapcsolok szélét is
ragszala%?al lefedni. Az ajtok elé
pedig fektessink ,labtorl6” nedves
golnhgyot. Csak ezutdn nydljunk a
alhoz.

A festés miveletei kozott meg-
hatarozé jelent6ségld a fal el6ke-
szitése. A munkét a fal aprdlékos
szemrevételezésével kezdjuk. Mert
a mészhabarcs vakolatban pl. ége-
tettmész szemcsék (mészkukacok)
lehetnek, amelyek a festés befeje-
zése utan megduzzadnak, fellleti
kicsorbuldsokat  okozhatnak. A
festésre alkalmatlan vakolaton csak
az Ujravakolés segit.

A mar festett alapok esetében
természetesen az utolsd festékréteg
a meghatarozé. Az donti el, hogy
milyen koétGanyagu, Gjabb festek vi-
hetd fel ra. igy példaul nem fér
Ossze a Walllkyd festék a fel-
kent enyves, cellulézenyves festék-
kel (és forditva);az enyves, celluloz-
festékkel az EMFIX, DISZPERZIT,
TILATEX. llyen esetekben a régi
festékréteget mindig el kell tavoli-
tani a falrol.

A falkaparas faraszté munka, de
batran fogjunk hozza. A falat Bio-
ponos vizzel nedvesitsik be Kkb.
2X2 m-es fellleten, majd mellette
Gjahb teriileten. Az el6z8 részr6l
spatulyaval toljuk le a régi festék-
réteget (a mellettes részen a viz fel-
lazitja a festéket). A makacskodd
foltokat Ujranedvesités utan tavo-
litsuk el.

Az olajfesték eltavolitdsahoz 10 1
vizet alapul véve 01 kg Biopon, 03
kg tris6, és 2—3 laceton keveréke-
vel kell a falat benedvesiteni.
Szikség esetén az aceton mennyi-
ségét novelhetjik. A helyiséget fel-
tétleniil és allanddan jol szellGztes-
sik. A mar lekapart falr6l a még
visszamaradt festékréteg nyomait
kopott szOr(i kefével tlintessik el.

Nem szabad festeni az er6sen el-
valt vakolatréteget sem. Fontos
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azonban, hogy ne csak a lathatdé hi-
bak megszlntetésére tdérekedjunk,
hanem az azt el6idézé okot is tar-
juk fel. Ha példaul a fal penészese-
dését, gombasodasat a hianyos ho-
szigetelés  kovetkeztében 1étrejott
paralecsapddas okozta, akkor el6szor
a hoszigetelést kell kijavitanunk. Ha-
sonlo falhibakat idézhetnek el6 a

légkdri tényezdk: csapadék, fagy,
nali)su arzés, légkori szennyezdde-
sek sth,

A gaztiizelésli helyiségekben az
enyves festék, és a meszbevonat
gyorsan _tonkremegy. Ezt a hibat
diszperziés festékek alkalmazésaval
el6zhetjik meg.

A vakolatréteg fellleti kérgében,
vagy teljes  keresztmetszetében
yakran olyan szennyez6dések je-
ennek meg, amelyek a késébbi fes-
tékrétegen Aatitve elszinezddéseket,
latsz6lag festési hibakat okoznak.
Jellegzetes foltatutést eredmenyez a
rozsdafolt, betonpanel falaknal az
olajfolt, az olajtizelési kélghéval
fitott helyiségekben a tlztérbél ki-
keriil6 olaj. Ritkdbban, de el6for-
dul a katranyfolt atités, a bitume-
nes folt, a sokirviragzas is.

A szennyezd foltok vegyileg ha-

tastalanithatok, vagy szigeteléssel
elhatarolhatok. A szigeteles lénye-
ge, hogy a foltatutés helyén a va-
olatréteg porusait telitjuk, felule-
tét pedig folyamatos, filmszerd
an&/aggal zarjuk le. Erre alkalma-
sak a migyanta diszperziok és vi-
zes diszperzios falfestékek (Tilatex,
Emfix, Diszperzit stb.); a lGgossag-
ra nem érzékeny miigyanta alapu
lakkok (Klorotex, Rezisztan, Buda-

lux, Gemini stb.); a migyanta ala-
pu zomancfestékek, a miligyantak,
m(j%yanta oldatok (pl. a Novepox,
Araldit stb.) és Kkittin6en megfelel
az aluminium félia. A héztartési
aluminium félia ml’jg{anta-diszper-
ziés (Tivebond, Mozaik, stb.), vaPy
oldoszeres ragasztoval (Palma féle-
ségek) egyarant felragaszthatd a
falra.” Mlanyag foliak ilyen célra
nem alkalmasak.

A falfelilet egyenetlenségeinek,
folytonosségi hibainak kijavitasara
fellletkiegyenlit6 és javitd habar-
csokat hasznaljunk. (Magat a mi-
veletet %Iettelesnek nevezziik.) Az
sk. fest6k-mazolok szamara legelér-
het6bb a készen kaphat6, m(igyanta
diszperziés alapu simit6habarcs, a
Breplasta (a gyakorlatban azonban
mégsem tudott igazan elterjedni,
mert drédga). Helyette gyakran
hasznaljak a kilonb6z8 mész, mosz-
gipsz, és gipsz glettanyagokat (6sz-
szetételiket az MSZ 16000 szab-
vany szabalyozza).

Egyszer(i gipszhabarcs készitése-
kor a vizhez &lland6 keverés koz-
ben annyi gipszet kell adagolni,
ho%y pépszerl anyag képzodjon.
Ebb6l mindig csak annKit készit-
sunk, amennlyit a gipsz otési ide-
jén beltl felhasznalhatunk. Homo-
os gipszhabarcsot finom, agyag-
mentes kvarchomok és gipsz szaraz,
1:1 aranyd osszekeverésével hozha-
tunk létre, és utélag adagoljuk hoz-



za a vizet. Késleltetett kotésl eny-
ves gipszihabarcsot 1 liter viz, és 1
ml csontenyv oldat keverékéhez
elegyitett gipsz vagy homokos gipsz
segitségével készithetink. Gyorsi-
tott kotésl, nagy szilardsagl gipsz-
habarcshoz 1 liter viz, 01 kg timso
oldat és gipsz (vagy homokos gipsz)
szlikséges. Am ha nem akarunk az
anyagok kevergetésével id6t pocse-
kolni, hasznéaljunk Breplastat.

A megkevert Kkiegyenlit§ masszat
vékony rétegben, Gn. glettvassal si-
mitsuk a falfeluletre. Nagyobb
egyenetlenségekre inkabb tobb, vé-
kony réteget hordjunk fel. Ugyan-
ig{ tobb vékony glettréteggel javit-
suk ki a faleleket, boltozatokat,
sarkokat,

A glettelés nem érdéngbssé?. A
glettanyagot el6szor alulrol felfelé,
széles glettvassal hordjuk fel a fal-
ra. A széleken képz6d6é anyagfeles-
leget letisztitott glettvassal simitsuk
el. Ha csak kisebb részeket, mélye-
déseket, szegek okozta lyukakat Kkell
eltintetniink, a gipszes glett is
megteszi. A ,ragyas”, egyenetlen

falhoz azonban célszer(ibb, ha Bre-
plastat hasznalunk. Ezt az anyagot
azonban Ovjuk a kiszaradastdl, s
mindig csak annyit tegylnk egy
széles szaju edénybe, amennyit kb.
15—20 perc alatt fel tudunk hasz-
nalni. A széles glettvasra széles
spatulyaval, de kevés anyagot rak-

junk fel. Sziikség esetén vizzel hi-
githatjuk is. )

Ha "a glett megszaradt, johet a
csiszolas. Ugyanis kevesen tudnak

ugy glettelni, hogy ne kelljen a Ki-
kent foltok széle%, a vastagabban
felrakott anyagot a fal sikjaval 6sz-
szecsiszolni.

E munkahoz ajanlatos géz ,alar-
cot” viselni és a porszivot mukéd-
tetni. A porszivd csovét érdemes
két-harom potcsével meghosszabbi-
tani és széles, lapos szivészajjal

felszerelni. A szivoszajat mindig a
csiszolt falrészre, bal kézzel tartsuk,
s csiszolas koziben portalanitsunk.

Csiszolas utan a falat még egyszer
alaposan portalanitsuk, majd a fo-
liarol takaritsuk fel a lekapart fes-
téket és port, kiillénben széthordjuk
az egész lakashan. A festéshez csak
ezutan fogjunk hozza.

Falfestés hengerrel

Ha festésre vallalkozunk, legfébb
célunk, hogy az tartés, és viszonylag
konnyen Kivitelezhet6 legyen. Ta-
pasztalataink szerint a ol el&ké-
szitett falra a m(ianyag-diszperzids
falfestékek elénydsebbek a hagyo-
manyos festékeknél, s ezeket teddy-
hengerrel a legcélszeriibb felhorda-
ni. A korongecsettel kevesen tud-
nak jol banni, rdadasul ez a szer-
szam elég sualyos is.

A teddy-henger el6nye, ho%y csak
harmadannyi sulyd, mint a korong-
ecset. Kezelese konnyl, a hengere-
zett réteg egyenletes vastagsagu, fe-
lilete sima. Hatranya — fdleg kez-

d6knél — hogy a_tul gyorsan forgd
henger permetezik”. Ez csak akkor
valik kellemetlenné, ha a hengert
kozvetlenil magunk el6tt vagy fe-
lett tologatjuk ide-oda a falon. A
hengerezeshez célszeri hosszlszaru
gumikeszty(t hazni. A henger ,be-
toltésekor” festéklehlzéracs segit-
segevel tavolitsuk el a felesleges
festéket. A racsot a festékes edeny
peremére tamasszuk. A hengerrel
elébb hordjuk fel a festéket, majd
tovabbi mozgatdssal egyenletesen
teritsiik el a falon (13).

A mdlanyag-diszperziés festéket
széles szaju vodorbe oOntsik, ott hi-
gitsuk a kell6 s(riiséglire. Alapo-
zashoz 30—50%-ban higitott festé-
ket hasznéljunk, atvono festéshez
rr?ax. 10% vizet toltsink a festék-
ez.

Az alapoz6 festés megkezdés«
el6tt a padlot fed6 mianyag foliat
szorosan rajzszegezzik a parketta
szegélylécéhez. A hengerezést a
mennyezeten, meégpedig az ablak
fel6l kezdjik el. A létranak a te-
tejét ,lovagoljuk” meg, labunkkal a
fels6 fokok valamelyikén tadmasz-
kodjunk, mert a hengerezést oldal-
ra Kihajolva kell végeznink, s val-
lunk vonalaba érve hz_agy[i(uk abba
(14). Ha a hengert a fejunk felett is
attologatjuk, a szétszor6dod finom
festékpermettdl elébb-utobb szepld-
sek leszink. A fest6sapka, hosszd-
ujji ing, vagy zubbony javarészt
megvédi ugyan testiinket, de az ar-
cunkra szorodé festéket — ha ra-
szérad — elég nehéz lemosni. A fi-
noman szitadlo festékpermetet nem-
csak oldalt végzett munkéval, ha-
nem a lassi henger-vezetéssel is
cstkkenthetjik. 1gy még energiat
is megtakarithatunk, kevesbé fara-
dunk el. A hengert — el6re-hatra,
majd keresztbe is hasonl6 mddon
vezetve — el6szor alig, majd foko-
zatosan egyre erOteljesebben nyom-
juk a fal feluletehez. lgy nemcsak
a hengerb6l kifogyo festéket nyom-
kodjuk ki, de azt a fal pérusaiba is
bepréseljuk. A mennyezet alapozo
festését viszonylag kis teruleteket
befogva végezzik el.

Az oldalfalak alapozasat is az ab-
laktol kiindulva, a mennyezettdl a
padldig szakaszosan hengerelt sa-
vonként végezzik el (15). lgy a lét-
rat kevesebbet kell mozgatni, fo-
konként lefelé lépegetve dolgozha-
tunk. Ha az eEyik oldalfallal végez-
tink, menjink at a szemkdztihez,
s ott folytassuk a hengerezést. A
sarkokat lapos, vagy marokecsettel
kenjik be, hiszen a szlk helyre a
henger nem fér be. Ha tal egye-
netlen a fal felllete, és széles hen-
gerrel dolgozunk, a kihag%/ott fol-
tok figyelmeztetnek a hibara. Ez
féleg régi éplletek elhanyagolt,
rosszul glettelt falaindl fordul el6.
Ez esetben rdvidebb hengerrel
folytassuk a munkat. A lekereki-
tett sarkoknal felesleges az ecsete-
lés, a hengerrel kovessik a fal ivét,
s az esetjeges foltokat oldaliranyud
huzasokkal — a hengert mint ecse-
tet hasznélva — tuntessuk el.

Szines festék keverése

Az alapozé  festést befejezve
hagyjuk szaradni a falat, s keszit-
suk el a szines festéket. Kevés hi-
gitott festékben keverjiik el a szi-
nezOpasztat, majd harisnyan vagy
siir( szitan leszdlrve toltsik a szik-
séges mennyiségl falfestékbe. Ezt a

muUveletet ~ lehet6le természetes
fényben végi(e,zzuk el, pl. kora dél-
utan. Ha két vodornyi festékkel

kell szinezni, akkor a szinez6pasz-
tdt csak az_egyikbe toltsiik bele.
Egy harmadik vodor segitségevel a
me% szintelen festéket a vodrokbe
tobbszor attoltogetve, jol felkeverve
mindharom vodor szine azonos lesz.
A bekevert szin helyességét fehér
papirra kenve szaradas utan ellen-
Orizzlk, s ha kell korrigaljuk.

Ha kulonféle szinez@pasztabol le-
het csak a kivant szint kikeverni,
Ugy el6bb csak a szinez6posztakat
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keverjlik Ossze, a szinezékeket csak
ezutan toltsik a festékhez, s ezt is
fokozatosan végezzik el. Vigyaz-
zunk, a vizes festékek szaradas utan
kivilagosodnak, s ezt a szinkeverés-
kor mar eleve vegyuk figyelembe.

Arra is Ugyeljink, ho_?y a szin-
ténus beéllitasanal a vilagig szint
sotétitsiik a kivant arnyalak eléré-
séig, illetve egy fokkal sotétebb
szinig, a szaradas utdni viladgoso-
déssal is szamolva. Ne feledjik, a
sotétebbre sikeredett szint csak te-
temes mennyiségl fehér festék hoz-
zdadasaval keverhetjiuk vilé?osabb-
ra. Miutdn Kkikevertik a festéket,
néhany orat hagyjuk allni, majd
Gjbol “alaposan keverjik fel.

Szinre festés

A falak szinre festését ugyancsak
a mennyezettel kezdjiik el. Haazon-
ban fehérre vagy vilagos szin(re
kivanjuk festeni fmagas helyi-
ségeknél az oldalfalon mandzset-
ta, azaz felll fehér sav lesz), akkor
a fels6 részek festése utdn a hatér-
vonalat csapozsindrral jel6ljik ki.
Ez egy vékony, porfestékezett zsineg,
s ha ezt a falra feszitve kozépen
kissé elemeljik, majd elengedjik,
vékony vonalat csap a falra. Ha
azonban csak a mennyezet lesz mas
szin(i, az oldalfalak és a mennP/ -
zet alkotta él adja a hatarvonalat.
A régi lakasokban viszont ez a hatar
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tobbnyire lekerekitett, s ilyen ese-
tekben is a csapézsinorral jel6ljik
ki a hatarvonalakat.

Kovetkezd 1épésként laposecset-
tel hGzzuk be a szinfestés fels§ ha-
tarvonalat (16). (Az 0Osszeallitast
befejez6 cikkben ehhez a munka-
hoz "hasznos segédeszkdzt mutatunk
be.) A fiigg6leges sarkokat is el6re
érdemes ecsettel festeni. Utdna mér
csak hengerelni kell (17). Mégpedig
tobbnyire kétszer, az elsd réteg fal-
festése utdn néhany o6ra szaradasi
szunetet hagyva A masodik réte
felhengerezésekor nagyon ugyeljin
arra, hogy ne hagyjunk ki még egy
tenyérnyi helyet sem. Mivel azonos
szinnel festink, elég nehéz az Ujra
festett részt megkilonboztetni  a
csak egyszer lehengerelttél. Am ha
a falra oldalrol rapillantunk, a fris-
sen festett rész még fénylik, s igy
konnyen folytathatjuk a festést. Ne
dltassuk magunkat. A masodik ré-
teg is kelL A felhengerelt festék
csak igy lesz tartds és foltmentes.
Ne feledjuk, a henger csak vékon
réteget a?y a falon. Ezért éve
maltan a fal alapos lemosas utan,
alapozéds, kaparas nélkil akar
tobb alkalommal is atfesthetd.

Megemlitjik, hogy teddy-henger-

rel még kilonleges szinsavos, mar-
vanyozott mintazatu stb. falfelule-
teket is készithetink (18), persze
kell6 gyakorlattal. Eleinte azonban
elégedjink meg a sima, minta nél-
kili falakkal. Ha minden aron min-
tds falfellletet kivanunk kialaki-
tani, inkdbb tapétdzzunk. A jol le-
glettelt, siméara csiszolt falra kony-
nyen felragaszthatjuk a mintas pa-
pirtapétat 1s.

Utolsé mUveletek

Miutan a festéssel végeztiink, a
szerszamokat, edényeket alaposan
mossuk ki. Kilonoésen a teddy-hen-
gert és az ecseteket. Ne sajnéljuk
a vizet, s a mosasat csak akkor te-
Kintsiik befejezettnek, ha mar tisz-
ta vizet nyomkodunk ki a szersza-
mokbél. A hengert mosas el6tt
szedjuk szét!

A szerszdmok utan a takar6 fo-
lidkat is tisztitsuk le, majd az aj-
tokat, ablakokat vegylk sorra. A
mianyag foliat csak ezutan hajt-
suk oOssze és tegylk el a kdvetkez6
festésig. B. J—P. J.

| éniahuzo
vonalzo

A szobafestés egi¥ik nehéz

mivelete az oldalfalak és a

mennyezet  talalkozdsanak
kialakitasa. Ugyanis a sarkok még
a gly(/érl éplletekben sem derékszo-
gliek, — az élvonal nem mindig
vizszintes, s6t nem is egyenes.

Ha az oldalfal és a mennyezet
azonosan egyszin(, nincs gond. Am
ez csak ritkdn fordul el6 a lako-
szobaikban. Az élvonalnal val6 ta-
lalkozas elkerulésére az oldalfalak
festését (és tapétazasat) nem vi-
szik a mennyezetig, hanem a fal
magassagatol fliggben — az oldal-
falak festése felfele csak 550
cm-iig kozelit a plafonhoz. Ezt a
mintazatlan fels6 csikot mandzset-
tdnak nevezik.

Nagyon magas szobak, termek
esetében el6-fordil ennek a fordi-
tottja is, azaz az oldalfalak festése
fut be a mennyezet egy részére is.
A vilagos mennyezetet a rendsze-
rint sotétebb oldalfaltestéstil vo-
nal, lénia vélasztja el. Ez a ,tik-
ros” mennyezetfestés azonban ma-
napsadg lakészobdkban szinte alig
fordul el6.

Az oldalak és a mennyezet elté-
ré festését szintén vonallal, Iénié-
val vélasztjdk el. A lénia vonalat
szintez8vel jel6lik be vizszintesre,
majd egy grafitban forgatott zsine-
get feszitenek ki a lénia két veg-
pontja kozott. Ezutan a zsineget
odapattintjak és az arrol leverédd
grafitpor pontosan Kkijel6li a lénia
egyenes, vizszintes vonalat. Am a
jelélés nem elég,
meg is kell festeni.

Ehhez a miivelethez ismertetiink
most egy olyan otletes léniafest6
segédeszkozt, ami emellett mas fes-
tdmUveletekhez (példaul a fligg6-
leges hengerezési csikok helyenek
el6jelléséhez) is hasznélhato.

A csehszlovakiai  U-rob-delej-si
sam” c. laptarsunk cikke alapjan
bemutatott készilék lényege egy si-
ma és egyenes, vonalzéként haszna-
latos léc, amit a raerdsitett hosz-
szU nyél segitségével félkézzel is a
fal és a mennyezet talalkozasahoz
nyomhatunk. Igy a masik keziink-
ben tartott gombdlyl (esetleg Kis,
lapos) ecsettel a vonalz6 ala fel-
festhetjik a léniat. Az 1—2 cm
vastag léniak neve félband, a 0,5—1
cm-eseké begleiten A vonalhlz6
ecset neve szaknyelven lyoni (lyo-
nel).

Az 1 &bran jol lathaté a lénia-
fest6 készilék hasznélata. A Iénia
helyét a mennyezett6l c tavolsag-
ra jeloljik 'be. Pontosabban: a ki-
vanatos c-tavolsagnak megfelelére

azt a vonalat



vélasszuk a klb. 60 am hosszli és
1 am vastag léc (a 4. a&brén az
1-es szam jeloli) szélességét.

A léc alulsd élének a faltdl az
1. abréan lathaté a tavolsagra el
kell &llnia. Ez valamivel kisebb le-
gyen a csikhizasra  hasznalt
ecset (az A és B albran 6) szér-
hosszanal. Az a tavolsagot a vonal-
z6 nyelének (a 4. abradn 2-es) a
vonalzora (1-es) megfelel6 szdgiben
szerelésével (a 2. abran 15°), illetve
a nyélnek a faltél valé eltartasa-
val (1. abrdn a— a+) lehet a leg-
célszer(ibbre allitani. Altaldban a
fugg6legessel bezart 25°-0s myélszog
ad ki megfelel§ a-tavolsagot.

A nyél vonalzora szereléséhez a
2. adbra mutat egy véltozatot. A
3-as fémkengyelt két kib. M5-6s si.
gépcsavar és a rajuk hajtott M5-6s
anyak segitségével lehet a vonal-
zora (1) er6siteni. A kengyel hi-
velyszer(i végz6désébe dugjuk a
nyél (2) végét és ott két Kkis sf.
facsavarral rogzitsiik.

Egyszer(ibb, ha a nyél fels6 vé-
gét 15°~ban leoldalazzuk és ezt a
lapot fektetjuk a vonalzéra, majd
a hétulrdl mindkett6n athajtott fa-
csavarokkal rogzitjuk.

A lénia felfestése utdn Kkis ké-
szulékunk jol hasznalhat6 a min-
tahengerelés fels6 végzddésének vo-
nalban tartadsdhoz is (3. &bra). A
hengerlést ugyanis egyszerlien a vo-
nalzon kezdjuk és agy haladunk
lefele. A vonalzé megakadalyozza,
hogy az él alatti sdvba ,mintaz-
zunk”. Ehnél a mdveletnél egy, a
vonalzét tartd segitd nagyban meg-
konnyiti a munkat.

Ha a vonalzéra a hengerszéles-
ségnek megfeleld kodzokkel kis lyu-
kakat furunk, s azokba fligg6on
zsinorjat akasztjuk, a zsinor mel-
lett pontosan fligg6legesen vezethet-
juk a hengert (4. abra). Ez kuléno-
sen akkor el6nyds, amikor soron-
ként valtogatva, kétféle mintat
hengerelink a falra. A készilék

nagyban segit a hengerszélesség
(b) tartasaban is.

A lénia festéséhez érdemes az
ecsetet is modositani. Egy megol-
das az A 4ébran lathaté. Egy 04
mm vastag, 16 mm széles alu-csi-
kot (6) az abran lathat6 mddon haj-
litsunk meg és az ecset-nyakra il-
leszked6en fdrjunk ki. Az ecsetre
hizds utan a lemezcsik széaréat hu-
zallal kossiik az ecset nyelére. Ez
a ,,gallér” megakadalyozza, hogy az
ecsetet — véletlenil — a vonalz6
als6 éle alatt tulsagosan a falnak
nyomjuk. A gallér 16X16 mm-es
mérete nem gatolja, hogy Ilénia-
hlzas kozben az ecsetet a hosszten-
gelye korul is forgassuk.

A B abran lathaté ,,szabalyoz6”
sokkal egyszeribb. Azt 2 mm-es
kemény fémhuzalbél (ne acélbdl)
készitsik el. Ugyanazt a célt szol-
galja, mint az el6bbi, héatranya
csak annyi, hogy léniah(zas kozben
az ecset nem forgathato.

-CS
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Aramkortervezés szamitogéppel HI.

Hangfrekvencias szurok

Az elektronikénak nagP/ és
kuldnleges teruletét foglaljak
el a hangfrekvencias sz(rok.

Rendkivil  gyakran  alkalmazott
aramkorok, szinte nincs olyan hang-
frekvencias készulék, amelyben ne
taladlnank ilyen aramkort. A radiokeé-
szlllékekben és az er6sit6kben levl
hangszinszabalyozdk szintén sz(irék.
Egyik specialis formajukat ,,grafi-
kus”-nak nevezik. Ezek tobb, egy-
mashoz illesztett szlir6k sorabol all-
nak, amelyek mindegyike egy-egy
terc-savot Olel at, és ezaltal a teljes
hangfrekvencias tartomanyt keskeny
savokra osztjdk. Nevuk abbdl adé-
dott, hogy az atviteli burkoldgorbéjik
tetszés szerint ,«rajzolhat¢”.

Egy hangfrekvencias sziir6t sok-
féleképpen lehet megvalositani. A
szdmtalan véltozat kozil azonban
csak a korszer(t és az egyszer(it ér-
demes hasznalni. Amiota léteznek a
miveleti  erdsit6ket  tartalmazo
IC-k, azdéta nem gond a jO hatas-
foka, egyszer(i felépitésii hangfrek-
vencias sz(ir6 készitése. Mondhat-
juk azt, hogy a sz(ir6 legfontosabb
tulajdonsagait voltaképpen az IC
hatarozza meg. Mostani szamitogé-
pes programunkban joé mindségd,
integralt miveleti er6sit6kre épuld
sz(rOk tervezésével foglalkozunk.

A programozas

A szadmitogéppel rajzolt 4brakra
tekintve lathatjuk, hogy a hang-
frekvencids szlr6knek = h&romféle
alaptipusa létezik. Az @sszes tohbi
e harom kulénféle kombinacidja. Te-
hat val6jaban barmilyen altalanos
célu hangfrekvencias sz(ir6 megter-
vezhet6. Ez a program COMMO-
DORE 64-es gépre készilt. Mivel a
gép eredetileg nem tartalmazza a
rajzolashoz szikséges utasitasokat,
ezért, mint korabban, most is
»SUPERGIRAPHIIK 64” b6vit6pr0gi-
ramot hasznaljunk. (A felkialtéjel-
lel kezddd6 utasitdsok.) A program
beirasa el6tt toltsik be a gépbe a
~SUPERGRAPHIK 64" emezes
vaxy szalagos valtozatat.

COMMODORE 64 egy szamo-
zott programsordba maximalisan
nyolcvan karaktert kitevé utasita-
sok firhatok, ami a kéﬁerny(’in két,
folyamatosan irt sornak felel meg.
A nyomtaté (PRINTER) viszont ezt
egy sorba fogja irni, de ekkor a
papirt teljes szélességben kihasznal-

a. llyenkor gyakran el6fordul,
ogy a Kiirt sor els6 és utolsé ka-
rakterének egy része mar a papir
perforalt részére keril. A mi ese-
tinkben is ez tortént, ezért az 5-tel
végz06d6 sorokat csak a Kiirds veé-
gett iktattuk kozbe. Amikor tehat
irjuk a programot, akkor mind-
egyik 5-tel vegz6d6 sor utasitasait
irjuk az el6z8 végéhez. Példaul a
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225-6s sorban lev6t agy irjuk be,
mint a 220-as sor harmadik utasi-
tasat. Természetesen ne feledkez-
ziink meg az utasitasokat elvalasz-
t6 kettdspontokrol. A  témorebb
pro%(rammal a gép gyorsabban dol-
gozik.

I
A COMMODORE &4 finomfelbon-
tasu grafikdja a képerny6t 320 osz-
lopra és 200 sorra bontja. Mivel a
kétirany felbontoképesség  nem
egyforma. Ezert, hogy a rajzok a
képerny6n szabalyosak legyenek, a
felbontds aranyaban  torzitani”
kell. A nyomtaté viszont lineéris,
tehat ami a képernydén szabalyos,
az a nyomtatason nem. Ez az oka
annak, hogy a rajzon a vizszintes
és a fuggobleges helyzetli kondenza-
torok fe%yverzetei kozott a tavolsag
nem egyforma. A képernydn viszont
egyforma.

A 10-es sorban talalunk egy FOR
utasitast, amelyhez a ciklust zaro
NEXT a 410-es sorban van. Ennek

a célja az, hogy miutdn a rajz a
képernyén teljes egészében megje-
lent, tovabbi 30 mésodpercig ott
maradjon. Utana torl6dik a képer-
ny8 és kikapcsol a grafikus tUzem-
mod. A rajz azonban nem veszik
el, hanem a gép képerny6 hattér-
memoriajaba keril. Az 500-as sor
els6 harom utasitdsa mar a normal
BASIC-hez éallitja be a képernyét.
Akinek nincs SUPBRGRAPHIK &4
bévit6je, annak csak innen kezdve
kell a programot irnia és csak az
550-es sorig. Ekkor azonban le kell
mondania a képernyérajzrol és an-
nak elektronikus tarolasi lehet6sé-
ggé_r(il,l és be kell ernie a cikk ab-
raival.

A program hasznélata

A Dbeirt program e?y kdzvetlen
RUN paranccsal indul. A sz(ir6k

rajza 30 masodpercig lathato, ez-
utan a %ép megkérdezi, a harom
kozal melyiket valasztjuk? A kiva-
lasztott szlir6 szamanak beirasa és
a RETURN utan ismét ng kérdés
kdvetkezik —, a gép ezuttal a frek-
venciara lesz Kkivancsi. A szami-
tashoz meg kell adnunk a sz(ir6 t6-
réspontjanak, illetve tdréspontjai-
nak frekvenciait.

A sz(ir6 egyik legfontosabb ada-
ta a torésponti frekvencia. Ez az
a frekvencia, ahol az eddig egye-
nes atvitelben torés all be, és ettdl
kezdve meredek csillapitas kdvet-
kezik. Példaul szikségunk van egy
Lorumm?”-sz(irére. Tudjuk, hogﬁ ezt
a zavar@ bugast egyrészt a halo-
zati aram Hz-es frekvencidja,
masrészt az egyeniranyitok 100
Hz-es luktet6 arama okozza. Tehét
50 vagy 100 Hz-en a sz(ir6nek mar
er@sen csillapitania kell, de ami e
folott van, azt at kell eresztenie.
A csillapitds mértéke a sz(ir6 me-

redekségétél és a térésponti frek-
vencigjatol figg.

Algro ram szlir@inek meredekse-
ge loktav, és a tdréspontot
jellemzé frekvencia a —3 dB-es
csillapitdshoz esik. Példankhoz az
1-es tipusu, felulateresztd sz(ird kell.
Emlékeztet6ul: a 20 dB tizszeres,
a 40 dB szazszoros fesziltségvi-
szonyt jelent, negativ el6jellel és ter-
mészetesen a bugofesziltség csok-
kenését. Tehat ha 50 Hz-en legalabb
15 dB-es mertékii hatasos csillapi-
tast akarunk elérni, akkor a sz(ir6
toréspontjat célszer(i egy oktavval
feljebb, vagyis 100 Hz-re, 100 Hz-es
zavarojel esetén pedig 200 Hz-re
valasztani. A sz(ir6k toréspontja-
nak beallitasaval azonban csinjan
banjunk, mert nemcsak a zavard
jelek, hanem a hasznosak is csilla-
podnak. Példaul a telepr6l muké-
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do er6sitd bagasanal nincs értelme
a 100 Hz-es szlrésnek, mert az
ilyen er@sitbkben nincs haldzati
eg?/enirényité. A ,brumm” valoszi-
nlleg az 50 Hz-es sz6rt méagneses
tértél ered.

Miutdn megallapitottuk a torés-
pont frekvenciajat, irjuk be Hz-ek-

47 nF a 4,7E—09 vagy a 680 nF
a 68E—08 forméaban, és ha ugy
adodik, akkor nyolctizedes pontos-
séaggal.

A szlir6ket agy valasztottuk ki,
hogy némi engedménnyel sokreétiien

hasznalhaté univerzalis tipusok le-
gyenek. Az alul- és felulatereszto

A miveleti er6sit6 tipusara nincs
megkotés. Célszerli azonban FET
bemenetl, jomin6ségl IC-ket hasz-
nalni. Mint emlitettlk, a képerny(ﬁ-
re az R és a C nagysaga irodik ki.
Abdl 2C vagy 2R van jeldlve, oda
értelemszertien a Kkiirt kétszeresé-
nek megfelel6 nagysagu ellenallast

ben kifejezve. A gép a RETURN
utan pillanatokon belil kiszamitja
és képernyOre irja az R és a C
nagysagat. A savatereszt6 szlr6nél
a géep kilon kéri az also-, és a fels6
toréspontokat. A képernydre az el-
lenallds ohmokban, a kondenzator
pedig faradban irédik ki. Példaul a

vagy kondenzatort kell helyezniink.
A szamitasok befejeztével a rajzot
ismét a képerny6re kérhetjik.

A bevezetiben emlitettiik, hogy a
hangfrekvencias szlir6k  nagyon
hasznos aramkoérok. Sokféle egyedi
alkalmazasi lehet6ség rejlik ben-
nik. el Mocsary Q.

egyet er0sit, a savatereszt0 erdsi-
tesét pedig az R2/R1 hényadosa ha-
tarozza meg. Ha a 12 dB/oktavos
meredekségnél nagyobb kell, akkor
a sorbakapcsolasukkal tovabbi me-
redekségnovekedés érhet6 el. Pél-
daul ketténél 24 dB/oktav, harom-
nél 36 dB/oktav!
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Fa kore asztal

Hétvégi vagy csaladi hazak

kertjébe mutatds és hasz-

nos buator készithet6, amely
korilvesz egy arnyékot add fat. A
nagy fellletét korbe Ulve étkezhet
a népes csalad vagy takaroval le-
teritve, parnakat, gumimatracot ra-
téve pihen6helyként szolgalhat.

A kerti buator felsd, 2300X2300
mm-es felllete 500 mm magas.
Egyik sarka kozelében egy, kb.
600X600 mm-es fedetlen rész van.
Ebben helyezkedik el a kiszemelt
fa torzse. Az anyag puhafa deszka.
A négy lab (2 100X100 mm ke-
resztmetszet(.

Az als6 keret

Els6 lépés az anyag beszerzése.
Természetesen a megadott méretek-
tél el lehet térni, de ilyenkor ve-
aviik szamitdsba az abbdl adodo
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véaltozdsokat. A deszkak vastagsa-
ga talméretezettnek tlinhet, de tul
vékony deszkat sem ajanlatos be-
épitent. Mivel nagyméret(i deszkak-
rol van szo, legjobb azokat kozvet-
lendl a megvasarlas utan gyalugép-
pel megmunkaltaim.

ElGszor az alsd keretet allitsuk
Ossze. Ezt a két-két ldbat Gsszekotd
bels6 mereviték (3) felszegelésé-
vel, ill. felcsavarozasaval kezdjuk.
Utdna a harom kuls§ oldaldeszka
(1) kovetkezik. Ezek végei (csupan
esztétikai szempontbol) ferde (gér)
illesztéssel csatlakoznak egymashoz.
Az illesztés lapolassal egyszer(sit-
het6. Ebben az esetben a két oldal-
deszkat a deszkavastagsag kétszere-
sével rovidébbre flirészeljik.

Az igy el6allitott, egyel6re még
nyitott keretet helyezzilk a fa tor-
zse koré, és erdsitsik fel a negye-
dik oldaldeszkat is. El kell doénte-
ni, a bator hogyan helyezkedjen el
a fa alatt. (A fakorona arnyékanak

napi Gtjat figyelembe véve Ki-Ki
kivansaga szerint helyezze el.)

A ,,hasznos” felllet

A fels§ feluletet a rajz szerint ké-
szitsuk el. Ennek hosszi deszkait
() a két széls6 — és akivagas alatt
a keret belsejébe szerelt betétdesz-
kak (3) — tartjak. Ezeknek a desz-
kadknak a fels6 sikba es6 éleit gya-

luval gondosan élezzik le.

A rajzon és az anyagjeg?/zékbe.n
kiulon szammal nem szerepld révid
darabokat is szegelji'k (csavaroz-
zuk) az oldallap (1) és a betét fels6
élére.

*Mér csak a szegélydeszkakat (4)
kell felszegelni. Ezzel elkészilt a
kerti bator.

A labak ala betonlapokat, eset-
leg téglakat siillyessziink a talajba.
A labak semmiképpen se kerilje-
nek a foldibe. i



A Vvizlsportokat kedvel6k kézul
a kajakot kenut ,,vizkdzelben”
szabadsagot vagy a het-
pihenénapokat t6, folyé mellett toltjik,

sen tudjal
rolni. Ha a nyari
végi

szeretnénk a csénakot
Gépkocsi  csomagtartéjan csak a KRESZ el6-

irasainak megfelel6 méretl és slya tar
(Szorfot példaul mtanyag
idomdarabokra tamasztva, biztonsagosan

lehet szallitani.

Csbnak a tetdn

csak keve-

ta-

is ~magunkkal vinni.

kotdzve helyezik a csomagtartora)

A megengedettnél
kenut a siléctartora er6-
hd egy kis 4&tala-

sebb” kajakot,
sitve
kitast végzink

is szallithatjuk,

rajta.

nem

A rajzunkon

yat
% Ie

»terjedelme-

lat-

méd még egyenetlen te-
is lehtt6vé teszi a gepkocsi tete-
,utazasat”. A cseh-

haté
repen
jére helyezett csonak ,
szlovak ~gyartmanydu, ,,Standard tipusu
siléctart6 (vagy mas, hasonlé felfog6-
bakokkal felszerelt tarto) féként a Com-

gépkocsikat teszi alkalmassa a cso-
nakszallltasra (A rajzon Wartburg Com-
bi szerepel.)

A két kulonallo tartécsovet (2, 3) le-
hetdleg egymastol minél tavolabb rog-
zitsik az autd tetejének pereméhez. A
tartikra szerelt gumibakok a csévon
jobbra és balra eltolhaték. A gumiba-
kokat (4) olyan tavolsdgra helyezzik el,

rogzitési

Az
szegeiket,

GsszeerGsitéahez  bognariejli

vaﬁy stllyesztettleji fa-
csavarokat hasznaljunk és “Ugyel-
jiink arra, ho%y ezek — fbleg a fel-
s6 részen — besullyedjenek a faba.

Az elkészilt batordarabot faro-
gépibe fogott guimicsiszolé tarcsara
erdsitett, kozepes finomsagu csi-
szolupaglrral gondosan at kell csi-
szolni. Portalanitas utan alapozzuk,
majd tetszes szerinti, de id6allo fes-
tékkel alabb ketszer kenjlk be.
A szmek ivalasztasakor igazodjunk

a tobbi kerti buator szineihez.
if-ty- Szulyovszky Tibor
Anyagjegyzék
Rag Db Méret (mm) Anyag
1 oldaallap 4 2150X300X45 puhafa
2 l1ab 4 500X100X100 keményfa
3 betét 3 2060X150X45 puhafa
4 szegély 4 2300X150X45 puhafa
5 tl6deszka 9 2000X150X45 puhafa
6 Gl6desaka 1 1230X150X45 puhafa

(A megadott méretek a készremunkalt
anyagokra vonatkoznak.)

rogzitésére
a csonak

kell
elél

hogy az eredetileg a sllécek
szolgalé valyuaba illeszkedjen
(1) pereme.

Az alatamasztason
,horgonyozni” a csoénakot.

kival le is
Ehhez

és hatul egy-egy erés gumikotél-part
(5, 6), valamint a csonak két oldala ko-
z6tt, a peremnél rdgzitett rudat (10)
hasznéalhatunk. A cs6naktest pereméhez
ergsitett rudat egy 50X50 mm kereszt-
metszetd, kb. 300 ‘mm hosszld, kemény-
fabol kialakitott retesz ) kaEcsolja a
siléctarto elulsé rudjahoz. eményfa

hasab als6 oldaldba flirészeljunk két U-
alaki hornyot. Az eg])uk horony a gép-
kocsi tetejéere elol felszerelt siléctarto
cs6héz, a masik a csoénakoldalak kozé
helyezett merevit6hoz kapcsolodik. Hogy

a retesz hornyai felfelée mozdulva ne
cstszhassanak le a csovekrdl (vagﬁ
rudakrol), vastagabb acélhuzalbol aj-
litott biztositova (11, 12) lassuk el. A
huzal ,stifteket” a retesz kivagéasai alatt
kialakitott furatokba dugjuk.

A csb6nak gépkocsira erdsitésének me-
nete a kovetkez6. El6szor a siléctartd
két, szorltobilincsekkel ellatott csovét
SZGI’EHUk a gepkocsi tetejére, lehetbleg
minél  tavolabb egymastdl. Elonyos a
stlyeloszlas, ha a “tartébakok szélesen
tamasztjak ala a csonakot. A bilincsek

?znese utan allitsuk be a gumibakok

elyzetét. Ha a csénakot segit6tarsunk-
kal rdemeltik a bakokra, lemoshatatlan
festékkel jeloljuk meg, hogy a tarté
mely pontjan ‘vannak. (Ismetelt felsze-
lr(ele)skor nem kell keresgélni a helyl-
et

Ezutan illesszik a keményfa reteszt a
csovekre (vagy rudakra), furataikon
dugjuk at a ket biztosito huzalt. Az el-
vesztés megel6zésére kotdozzik a stifte-
ket zsineggel a reteszbe hajtott kismé-
retd szemescsavarokhoz.

A csonaktestbe erdsitett acélkarikdkba
flzzink egy-egy gumikotelet (7, 8). A
kotélvégeket hurkoljuk a l6kharité ba-
béakra, esetleg a I[dkharitok felerdsitd
elemeihez. Ugyeljiink arra, hogy a ko-
tél ne érjen “éles vagy durva " feliletd
alkatrészhez.
A csonak
csak akkor
tése egy probadt soran
mutatkozik, s ha a gé
akadalyozza a szaba
tonsdgos vezetéshen.

gépkocsin val6 szallitdsara
vé lalkozzunk, ha a régzi-
meghbizhaténak
kocsivezet6t nem
ilatasban, a biz-

—t
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Bar az id6jardas még nem

kedvez igazan » szorfozok-

nek, a sporteszkdz el6készi-
tését mar érdemes elkezdeni. Els6-
sorban a kisebb-nagyobb sériilések
kijavitasara gondolunk, melyeknek
olykor csak esztétikai jelent6ségiik
van, de nem ritkdk a feltétlendl
beavatkozast igényl6 hibak sem.
Ezek kozé tartozik az UszGtest be-
roppanasa, beszakadasa is.

Ha a vizben Uszva ritkabban is,
de szallitas kozben sajnos kdénnyen
meglthetjik, leejthetjuk a mda-
anyagtestet. A hibas felllet azutan
megsebezheti a labunkat, rdadasul
az UszOtest sérulése tovabb is ter-
jedhet (1). Erdemes tehat a javi-
tashoz mielébb hozzakezdeni. Kép-
sorunkkal ehihez kivanunk segitsé-
get nydjtani.

Els6 lépésként szabalyos tégla-
lappal hataroljuk koéril a séralt
feluletrészt. Az egyenes vagasi vo-
nalakat vonalz6 mellett pvc-vago
késsel metsszilk at egészen a belsg,
puha hungarocell bélésig (2). Az ol-
dalsé térgorbe vonalak atvagasahoz
illesztéflirészt  hasznaljunk, ezzel
részben a bélést is elflirészelhetjuk
(3). Miutan a héjszerkezetet teljesen
korllvagtuk, a sérult darabot mar
ki is lehetne pattintani, mégse te-
gyuk. Jobb, ha egy vékony pengé-
jd késsel az U(szotestbe benyulva
teljesen korulvagjuk a kies6 bélés-
darabot, s akkor az méar magatol
kiesik.

Ezutan vegylnk el6 egy fémre-
szel6t és a kivagott élek mentén a
héjszerkezetet minél laposabb szdg-
ben reszeljuk le (4). A sérilés kor-
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nyékét csiszolovaszonnal simitsuk el
5).
A testib6l kiemelt részt az erede-
ti anyaggal azonos hungarocellel
pétoljuk. A betétet el6szor ne vag-
juk pontosan méretre, hagyjuk a
szilkségesnél nagyobbra. Arra vi-
szont torekedjiink, hogy az illesz-
ked6 fellletek pontosan felfekiid-
jenek, oldalt pedig kissé szorulja-
nak. A betétet vizes old6szer( ra-
gasztoval (példaul diszpergummal)
ragasszuk az Uszotestihez (6). A ra-
gasztd megkdtése uitdn a  testibdl
kiall6 betétdarabot flirészeljik le
(7), majd faréspollyal alakitsuk ki
a szOrftest eredeti ivét (8). E mun-
kak soran Ugyeljunk arra, hogy a
szerszamokkal meg ne sértsik a hi-
béatlan mdanyagfelileteket.

A hungarocell betétet 3—4 mm-rel
reszeljik tdl, azaz az Uszoétest fe-
liletének sikja ala (9). Erre azért
van szikség, mert a kés6bb vissza-
ragasztott héjszerkezetnek is van
vastagsaga, igy a javitott rész Kki-
emelkedne a fellletbdl.

Az ivesre reszelt, de anyaganal

fogva érdes, rlcskds hungarocell
betétre tegyiink vékony réteg auto-
javitd tapaszt, amelybdl egy kevés
jusson a héjszerkezet ferdére lere-
szelt élére is. A mianyaglemezda-
rabkaval felkent iavitétapasszal
igyekezziink minél jobban kovetni
az Uszotest alakjat (10), majd var-
juk meg, amig a tapasz kikeménye-
dik. Ezutan finomcsiszolds kovet-
kezik. Ha van vibraciés csiszolégé-
punk, akkor célszer( azt hasznalni
(11), de kissé tobb id&raforditassal
kézzel is boldogulunk. Most mar
torekedjunk a minél finomabb fe-
lilet kialakitadsara, arra viszont ne,
hogy a javitott réteget mar most a
kivant vastagsagura vegyuk le. Sét,
szandékosan Kissé csiszoljuk tdl,
hogy a réakerilé (vegszOovet réteg
ne domborodjon majd ki a felu-
letbél.

A megcsiszolt javitotapaszt gon-
dosan portalanitsuk, és acetonnal
zsirtalanitsuk, majd kenjik le te-
litetlen poliészter gyantaval, melyet
el6zetesen a sziikséges adalékanya-
gokkal  (térhaldsitdk, a'ktivatorok)

Osszekevertiink. Ezt kdvetben a tul-
méretezett (ivegszdvet anyagot he-
lyezzik a kissé kknélyitett feliilet-
re, és itassuk &t ecsettel felvitt te-
litettlen poliészter gyantaval (12).
Ismét (vegvaz anyag kovetkezik
(13), majd a folosleges szovetet kés-
sel vagjuk le (14), és varjuk meg a
manyag teljes kikeményedését. Az
utols6 finomcsiszolds utan az ere-
deti szinnel megegyezd, kb. 2% pa-
raffin oldatot tartalmaz6 gel-coat-
tal vonjuk be a javitott feluletet (15),
majd polirpasztaval polirozzuk fel.
Kisebb feluletll sértlések esetén
az (vegszovet elhagyhatd. Ilyenkor
a javitokitt réteget pontosan sikba
csiszolhatjuk, majd az el6z6 modon
fellletkezelhetjik.

Az érdekl6déknek ajanljuk egy
korabbi cikkiink attanulméanyoza-
sat (EM 1983/3.), bévebb informa-
ciot kivanoknak pedig Becske Odén—
Wagner Imre ,Mianyag hajotestek
és héjszerkezetek készitése” cimd
kdnyvét (M(szaki Kényvkiadd 1981).

w -P -
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Merevités
érintkezdofdliara

Otletemet azok a ZX—8l szemé-
lyi szamitogépet hasznalok alkal-
mazhatjak, akik gépiket esetenként
javitjak vagy atalakitjak. Ameny-
nyiben a gép szétszerelése valik

sziikségessé, fontos, hogy kényel-
mesen hozza lehessen férni a
NYAK-on levd alkatrészekhez. Ez

csak akkor lehetséges, ha a billen-
tylzetr6l kijové hajlékony foliara
csapatott vezetdsint 52 db” van be-
Iéleg) a csatlakozojabol kihuzzuk.
Az alakitas vagy a javitas befeje-
zése utan gondot okozhat az emli-
tett folia. Mivel rendkivil sérulé-
keny és puha, a szlik helyen na-
1gy(.)n nehéz visszahelyezni. Ha a
olia végeit egyenesre vagtam és
megtiszitottam, nehezen tudtam a
csatlakozd sinbe visszadugni. Ezért
asztralonbdl éa m(szaki rajzolashoz
hasznalatos félia) vagy filmbdl a
folia szélességének megfelel§ meé-
retl csikot levagtam. Ezt a viszony-
lag merev lapocskat a csatlakozo-
félia nem vezet6 oldalara szoritot-
tam, s mintegy ,,mankoként” hasz-
nélva, koénnyen a helyére cslsztat-
tam. A segédeszkdzként hasznalt
filmet ki is lehet htzni, de a csat-
lakoz6ban is maradhat, mert a fo-
lianak csak az egyik oldalan van
vezet@réteg.

BALAZSI MIKLOS
Gy6r

film v asztralon

Film v. asztralon mérete:

folia szélesség

1

A megjelent
Otleteket honoralo
vasarlasi utalvanyokat
postan
—ajanlottan —
juttatjuk el
a bekuldéknek,

s tovabbra is kérjik
kedves olvasdink
megvaldsitott,
kdzérdeklddésre
szamot tarto,
lehet6leg
fenyképpel illusztralt
sajat otleteit.

Rajzasztal, pelenkazoé kis helyen

Kisméretli szobankban nem tud-
tam volna sem az otthoni mun-
kdmhoz szikséges rajzasztalt, sem
a kisgyerekiink pelenkazéasara al-
kalmas szekrénykét elhelyezni.
Olyan megoldast kellett keresnem,
hogy az emlitett batordarabok a
lehetd legkisebb helyet foglaljak el.

Régi diak-iréaszltalomra egy
nagyméretld rajztablat erGsitettem
(). Ehhez az asztalt atalakitottam.
Az eredeti firdasztal két, 0sszeko-
t6ikkel merevitett, keretszer(d lab-
részb6l és az azokhoz kapupant-
csavarokkal hozzafogott dobozszer(i
fiokos részbdl &llt. A fiokok mel-
letti oldalélek kissé ferdék, ez ad-
ta késébb a rajztabla ,lejtését”.
U%yanls a ,dobozt” leszereltem a
labakrol, és fuggolegesre Allitva
szereltem vissza. Az 'igy rogzitett
dobozba felul négy lyukat fdrtam,
azokba koldokcsapokat ragasztot-
tam. A rajztdbla aljaba is elkészi-
tettem a csapoknak megfelel6en a
zsOkfuratokat. A rajztablat, a csa-
pokra helyezem, s hatul egy egy-
szer(i riglivel biztositom. Az erede-
ti fiokokat is felhasznaltam, miutan
hosszukbdl Vs részt leflirészeltem.
A rovidebb fidkokat az atalakitatt
asztal alsd részébe szereltem.

A szoba mésik atalakitott butor-
darabja a pelenkazoval kiegészitett
kisméretd (120X60 cm-es) gyerek-
agy. Egy régi szekrény elemeibdl
készitettem az agy végéhez csatla-
koz6 polcos pelenkazot. A polc fel-
s6 lapja két darabbdl all, melyeket
zongorapant kapcsol 6ssze.

A kisagy végéhez csavarozott pol-
cos pelenkdzd hasznalatakor a fel-
s6 polclapot felhajtjuk, s a kisagy-

ra tamasztjuk. Az igy keletkez6,
kb. 90X55 cm-es feluletre 4 cm
vasta%, textilhuzatd habszivacs la-
pot helyeziink (2). Amikor nincs
szikség a pelenkazora, a szivacs-
lapot a fal és a szekrény kozé
csusztatjuk, s a lapot visszahajtljuk
a polc fels6 lapjara ‘3). A polcos
elenkdz6 oldalara feleségem zse-
es tartét wvarrt, melyben elfér
minden aprdésadg, ami a kicsi apo-
lasdhoz szlikséges.

A rajzasztalt és a polcos szek-
renykét azonos szinli, fautanzatd
tapétaval vontam be.

CSORNAI CSABA
Veszprém



Szell6z6lemez
gépkocsiablakra

Autds tardinkon esetenként eld-
fordult, hog?/ Trabantunkban éjsza-
kaztunk (pl. es6ben, sarban nem
volt célszer(i satrat allitani). Ha a
kocsi ablakain szell6z8 rést nyitot-
tunk, a szunyoginvaziot szenvedtiik
meg, ha pedig az ablakot zarva
tartottuk, a bels6é autdtetén gyon-
y0zOtt a para, s minden nyirkos
ett. Nappali parkolaskor, ha” szel-
I6ztettik a kocsit, gyakran bogo-
lyok lepték el a kocsiteret. A kel-
lemetlenségek elkeriilése érdekében
sziiletett meg a képen lathat6, na-
yon egyszer(ien kezelhet6 megol-
as. A letekert ablak helyére il-
leszked6, 5 mm vastag rétegelt le-
mezbdl vagy farostlemezb6l készi-
tett lapot a gépkocsi ablakanak
feltekerésével rogzitjik. Az ablak
lesllyesztésekor a lemez kiemel-
hetd.

A lap pontos alakjat megkapjuk,
ha a leeresztett ablakd kocsiajtora

illesztett kartonlapra atmésoljuk az
ablakkeretet, majd az igy kapott
korvonalat kérben 10 mm-rel meg-
noveljik. Az idom als6 vonalat a
kissé ~ letekert ablakot sablonként
hasznalva rajzoljuk meg. A szabas-
mintat rajzoljuk &t rétegelt lemez-
re, majd dekopirflirésszel véagjuk
ki. A lapba 50 mm atmér6ji gyu-
riilrésszel vagjunk szell6z6lyuka-
kat. A lemez feluletét és az eleket
csiszoljuk 4t. Bels6 oldalara ra-
gasszunk szlnyoghaldt, s ha a ra-
gaszt® megkotott, a halét a lemez
szélétol 0—15 mm-rel beljebb
vagjuk ‘'korbe. (A gépkocsi ablak-
keretébe a _halo nelkuli lemezszél
cstszik majd be.)

A falap fellletét kenjik be bu-
torviasszal, majd egy puhaszorii
kefével fényesitsiik. = Hasznélaton
kivil a levehet6 lapok a csomag-
m tartoban alig foglalnak helyet, tu-
rdkon viszont hasznosak lesznek.

Természetesen az ellentétes oldal-
ra kertl6 szell6z6lemez alakja a
megrajzolt alak tikorképe. Ele-
fantfiiles” ablakokon (pl. Skoda,
Lada sth.) a szeil6z6lemez alakja
mé? egyszeriibb, mert csak egyenes
sz__éE darabokat kell kif(irészel-
niink.

PREGARDT ERNO
Sopron

Eloke i0liabol

Féléves kislanyommal gyes-en
vagyok. Nekem is nehéz volt gyer-
mekemet a pohar és a kanal ,hasz-
nalatara” megtanitani. Az 0nallo
Er(’)bélgatésok k6iben a kicsi nya-
aba csOrgott az étel, a frottir
anyagl é€loké és a ruha atazott.
(Sokan talan ezért is valasztjak az
ngszerﬁbb, de véleményem szerint
het telen megoldast, a cumisive-
ge

Jobban védi a ruhat a félia
anyagu él6ké, melyet én trimaxi
megkotés folianadraghdl készitettem
el (1). A rajz szerint atszabtam a
nadragot, az aljat visszhajitottam,
majd ~ pelenkadltéssel a felhajtott
részt két oldalt végigvarrtam (2).
igy egy zseb lett rajta. Amikor a
baba nyakéaba kotém, fels6 széle
ald haromszogletli, puha vaszon-
darabot is helyezek, hogy még a
kising is széaraz marad%on.

Az él6ké még négy forintba sem
kerul, néhéni perc "alatt elkészil,
vizhatlan és konnyen tisztithato.

KERTESZNE SZABO ANDREA
Debrecen

Heverdboi
agy és polc

A gyerekszoba Kkis mérete miatt
kényszeriiltem arra, hogy emeletes
agyat készitsek két agynemdtartds
heverébdi. Az egyiket szétszereltem,
agynemftartd reszét fl’]gbg()’legesen a
fal mellé allitottam. A butorszdvet-
tel bevont keretbe polcokat erdsi-
tettem, ezzel kész volt a kdnyves-
polc. A polcot mlanyag tiplikkel és
facsavarokkal a falhoz rdgzitettem.

A heverd fels6 részét (a karpito-
zott fekvéfeliiletet) 40X40X3 nam-
es L-acél konzolokkal szereltem a
falra. A feler6sités maddja a fal-
szerkezett6l fligg6en kilonbozé le-
het. A rogzitéshez tdbbnyire ele-
gendd két-harom, a falon atmené
csavar, néhany tovabbi helyen pe-
dig nagyméretl tipli és facsavar.

A fekhelyeknek ez az elrendezé-
se lehet6vé teszi, hogy az ,emeleti”
agy alatt tetszblegesen elhelyezhes-
sem a mésik hever6t éebben elfér
mindkét & ynemt’]%. A fels6tél fu?
etlenil elmozdithatd alsé fekhely
ornyezetében a takaritas is kény-

nyebb.
PAPP LAJOS
Nagykanizsa

Kabel-6vo

A szekrényben vagy polcon tarolt
elektromos héaztartasi gépek vezeté-
kei gyakran 0&ssze-vissza tekered-
nek, egymasha akadnak. A vezeté-
kek szamara egyszer( és Pyorsan
elkészithetd rogzitést alkalmazok.
Kartonpapirbdl hengereket formal-
tam, majd a kb. arasznyi hosszlsa-
g papircsdveket ragasztoszalaggal
tekertem korbe. Az egyes ge;&ek
vezetekeit lazan egy nagy karika-
va formalom, amit a csobe dugok,
ig){) a vezeték nem torik meg, nem
gabalyodik @ssze.

MARKOVICH JUDIT
Budapest
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Az 0Osszecsukhatd asztal és
szék a kis étkez6helyek prak-
tikus butora. A képen latha-
t6, paravannal levalasztott étkez6-
heiynek csak a székét ismertetjik,
mert hasonlé asztal kaphaté a ke-
reskedelemben. A Balaton butor-
gyar Leporello nevd asztala szintén

szétnyithato, illetve 06sszecsukhato
kivitelben készul, csak a sarkai
nem lekerekitettek.

Széket hazilag csak az készitsen,
akinek sok ideje és tirelme van. E
mivelet a bdtorgyartas viszonylag
magas fokd ismeretét a szakember-
képzés vizsgafeladatainak egyike-
ként preciz munkat kivan. A szék
késziteséhez nagy elszantsagra és
nem utolsésorban pénzre is sziikség
van. (Csak a szék nadazasa kb.
600—800 Ft-ba kerul.) A székanyag
keményfa legyen. Valasszuk a szép
szélszerkezetl tolgyet, vagy a ke-
véshé tetszetfs, de olcsobb bikkfat.
A szék kulonboz6 keresztmetszet(d
anyagokbol all. i

Az els6 ldbakhoz és az 0sszeko-
tékhoz, valamint az Uléskeret ha-
rom darabjahoz 45X25 mm-es fa-
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anyagot szerezzink be. Az uléslap
els6 keretdarabja 63X45 mm ke-
resztmetszetli Keményfabol készil-
jon. A héattdmla ives részét 63X28
mm-es anyagbol vagjuk formara.
A héts6 labakat 125X25 mm ke-
resztmetszetld fabol alakithatjuk Ki.
ElGszor a hattdmla ives darabjat és
a két szogben tor6é, karcsusodd la-
bakat firészeljuk ki. A megadott
négyzethdld szerint prébaljuk meg
a gorbe vonalakat teljes nagysagu-
ra atszerkeszteni.

A l&bak felsé butus részeibe fur-
junk egy-egy 12 mm atmérdjd (7), 20
mm mély csapfészket (kés6bb azok-
ba enyvezzik a hattamla ives da-
rabjat). A labak szélesebbik lapol-
dalaiba pedig négy-négy darab
8 mm atmér6ji, 20 mm mély tipli-
lyukat készitsiink. Kozulik kettd-
kett6 az als6 0Osszekotd, kett6-kettd
pedig a hattdmla als6 kerete részé-
re szolgal (6).

A rajzon (11. abra) megadott he-

lyekre — szintén a labak .bels6
oldaldra — két-két darab 3 mm
atmér6ji  furatot is készitsink.

Ezek lesznek a vasalatok csavarhe-
lyei, melyekbe 6sszeszereléskor 15
mm hossz( facsavarokat hajtunk.

Elokészités
Az bsszekotbket és a labakat tip-
lik segitségével a kovetkezOkeppen
enyvezzik ©ssze. Az egyik labat
l]ﬁy fektessuk le, hogy a furatokkal
ellatott lapja nézzen felfelé. Er0sit-
stk bele a két egymas felett levo
tiplit, amelyek az™ als6 0sszekot6t
fogadjdk. Ezutan az egymés mel-
lett levé furatokba is tegyunk tip-
liket, amelyek a hattdmla alsé ke-
retét rogzitik. A masik labnal ha-
sonléképpen jarjunk el. Most Us-
sik ra a beenyvezett tiplikre a két
egyenes ﬁO és”P) fadarabot. Ezutan
a masik labat is enyv és tiplik se-
gitségével rogzitsik a merdleges
0sszekot6khoz. Vigyazzunk, hogy a
két l1ab parhuzamosan alljon, 6ssze-



er@sités utdn a labaik mellé fektes-
stink egy-egy, kb. 50 cm hosszu lé-
cet és azokat fogjuk 'kdzre a ipilla-
natszoritékkal. ig&/ a pillanatszori-
t6k nem hagxna nyomot a szék
faanyagan. pillanatszoritdkat
megszoritva kalodaszer(ien hagyjuk
a hattamlat, amig megkot az enyv.

A labvégekben lev6 12 mm atmé-
réjd furatokba enyvezziink be egy-
egy 40 mm hossz( csapot €s Ussuk
ra a hattdmla ivesre kialakitott ele-
mét (NI). Ezzel elkésziltink a teljes
hattamlaval (13. &bra), mar csak
a nadaztatds lesz hatra.

Az els6 labak (Q& elkészitése so-
ran el6szor a labak fels6 részének
ivesre alakitasat végezzik el (10.
abra). A kerekités kétfele méretii
legyen, ami azért sziikséges, mert a
szek csak igy lesz ©Osszecsukhato.
Tehét a labak hétsd éle fel6l 25 mm
sugart, az els6 él fel6l pedig 13
mm-es sugarral kerekitsik Te a
széklabak bitis részét (A részlet).
A labak csiszolasa, portalanitasa
utan a 45 mtm-es lapoldalra egymas
folé Kkészitsiink egy-egy 6 mm at-
mérdjd furatot; egy 18 mm atmé-
réjd, atmend furatot pedig az ives
részt6l 13—13 mm-re.

Az 0Osszekoté (R) butus részébe is
farjunk bele az el6z6 kett6s furat-
tavolsagnak megfelel6  helyeken.
Enyvezziik 6ssze az 0sszekot6t és a
labakat gy, hogy az utobbiakat
ideiglenesen tadmasszuk ki az &sz-
szekOt6 hosszanak megfelel6 lécda-
rabbal. igy biztosan parhuzamos
lesz a két els6 lab is (a pillanatszo-

ritokat a hatsé labnal leirtakhoz
hasonléan, segédlécek kozbeiktata-
saval fogassuk fel).

Ezutan alakitsuk ki a szék ulés-
lapjat (14. abra). Ez egy felsé nada-

zott keretszerkezetib6l, és egy also,
er6sebb tartd-keretszerkezetb6l All.
A fels6 keretszerkezet anyaga
45X18 mm-es keiményfa. A keret
els6 és hatsé darabjdnak mindkét
végét kerekitsiik le 25—25 mm-es
sugardra. A keret oldallapjait tipli-
zéssel kapcsoljuk az elsd “és hatso
éV és X) elemekhez. A tiplik bor-
azottak legyenek, mert a nagyobb
felileten eloszl6 enyv tartosabb,
stabilabb kotést eredményez. Az
enyv kotése utan a keret 45 mm-es
lapjaba készitsink 8X6 mm-es hor-
nyot. Ez a horony a nadszélak be-
ersitésere szolgal. Az enyv teljes
szilarduldsa utdn a keret és a hat-
tamla mar nadazhaté  (lapunk
1084/12. szamaban kozolt cikk alai)-
jan, vagy szakiparos segitségével).
Az also keretszerkezet csapozott,
véllazott 6sszeépitéssel késziljon,
igy a tényleges teherhordo uléste-
ret sokkal er6sébb lesz, mintha csak
tiplizéssel épitenénk egybe a ke-
retdarabokat. Az els§ "keretdarab
(S) ket bitls részébe készitsiink
egy-egy ives ,bemarast”. Ebbe a
bemart lapfeluletbe fekszik be az
els6 1&b. Az ives kialakitds teszi
lehet6vé, hogy a szék 0Osszezardsa-
kor a labak 'kdonnyen fordulhassa-
nak. A forgaspont csavarjat eg
%5 mm hosszu fémhivelybe "hajtsu
e

A széket kinyitott allapotban
csuklospant tartja Ossze (12. abra).
A kettos csukld négy-négy 25 mm
vastag laposacél darabbol all. Az
acélpantokat harom .helyen csava-
rozzuk vagy szegecseljuk ossze. A
csukléspéant két elemére az AA és
Y laposacélok egyik-egyik végére
csavarozzunk egy L-alakiban meg-
hajlitott idomot.

A szék eddig harom elkészitett
rész-darabbdl all. A BIB és Z jeld
laposacélok furatokkal ellatott vé-
eit csavarozzuk a héatsé labakhoz.
AA jel( dardb L résszel ,meg-
patkolt”” végét csavarjuk az elsé
0sszekotéhdz. Az Y jell laposacél
meghajlitott végét csavarjuk az
Uléskeret (S) belsé oldalara, ugyan-
ennek az Y elemnek a masik végét
az U jeld keretdarab (15. abra)
bels6 oldalara (5). E miiveletekhez
3,2X20-as facsavarokat hasznaljunk.
A szék anyagéat lakkal vonjuk be.

AHZ
Anyagjegyzék
Jel 'Db Méret (mm)
M 2 850X125X25
N 1 356X 63X28
o] 1 00X 3BX25
P 1 300X 45X20
g 2 420X 45625
1 X 45
S 1 410X 63X45
T 1 30X 45X25
\L} % 280§ 4525
W b A
X 1 30X 45X20
Y 2 2BX 20X32
yA 2 X 2043,
AA 2 216X 20X3.2
RB 2 X 2043,
cC 2 50X 2032
EE 4 47
HH y) 318x38
Il _ g 31%3)(127
JJ %’),
KK 2 2
EL 10 19



Allvény farGpisztolvgephez

A barkéacsolast kedvelék nél-

kulozhetetlen szerszdma az

elektromos kéziflrogép. Azok
az ezermesterek, akiknek ilyen
hasznos %épuk van, azt sokoldaltb-
ban alkalmazhatjak egy kiegészitd
segédeszkozzel egydtt.

Megvaldsitott otletem lényege: a
mar régebben vasarolt EVI® furé-
gépemhez asztalra rogzithet6
allvanyt készitettem (A kep), Az
Ujaibb "EVIG, és mas tipusd gépek-
hez a megadott méreteket modosi-
tani kell.)

A felhasznalt anyagok: 12 mm
vastag rétegelt lemez, 12X0,5
mm-es acéllemez, kulonféle facsa-
varok és Md4-es anyascsavarok, va-
lamint 4—5 mm vastag habszivacs.

A munkat a farégéep ,nyakat”
befogadé bak kialakitasaval ~kezd-
tem (B kép, 1). Annak mérete az
alaplapihoz igazodéan 100X85 mm.
A farogép alakjat korvetd ives részt
lomlbfiirésszel vagtam Ki.

A gép ,testének” helyet ad6 ma-
sik bak (2) kivagasat szintén fi-
résszel alakitottam ki. A fészek
mélysége 35 mm.

Kovetkezett a két bak 6sszefogasa.
A kozéps6 — s egyben fontosabb
— merevitd (3) mérete 105X55 mm.
Levagtam még egy, 105X35 mm-es
darabot is az anyagbo6l, amely szin-
tén a bakok merevitését szolgalja
(4). (Ezzel egy kis rekesz alakult
ki, amelybe a Kkisebb szerszdmo-
kat, anyagokat tehetem.) A most
mar négy darabbdl all6 engé et ol-
dalrél belhajtott facsavarokkal er6-
sitettem ossze.

Kovetkezett az alaplap (5) Kivé-
gasa. Nagyon egyszer( volt, fi-
részelés utan minddssze a sarkait
kerekitettem le raspollyal. Az alap-
Iaﬁot négy helyen atfurtam, alul
elkészitettem a  csavarfejek siidy-
lyesztékét, és a kett6t Osszecsava-
roztam. igy mar allt a vaz, de még
fontos muveleték kovetkeztek.

A gépet lefogod, leszoritd pantok
anyaga 12 mm széles, és 05 mm
vastag. Egyik véguk csuklosan csat-
lakozik a rdgzit6 darabokhoz (6),
amelyeket facsavarokkal er@sitettem
a bakokhoz. A péantok (7) maésik
végéihez M4-es anKéscsavarokat ®
forrasztottam. Ezek a csavarok te-
szik lehet6vé a far6gép biztonsa-
gos rogzitését.

Ezek utan a rogzit6 anyascsava-
rok szamara egy-egy, kozepen fel-
réseit szegletvasat csavaroztam a
bakok elilsd élére. Munkakezdés-
kor a résakibe illesztem a csavaro-
kat (C kép), és a kiallo végekre
hajtom fel "a csavaranyakat.

A két tartobak ,,bevéagasaira” hab-
szivacs csikot ragasztottam: ig%/ ‘biz-
tosabb a gép felfekvése, es a berez-
gés is Iényegesen lecsokken.

A kle?eszit()' egységet pillanat-
szoritoval rogzitem a munkaasztal-
ra. A furégépbe csapos korongokat,
ujjmarokat, és egyéb szerszamokat
foghaték be. Koszoérlikorong beszo-
ritasara is alkalmas, de csak az
el6irasnak megfeleld étmér(’ii?, k-
lonben véd6burkolatot kell felsze-
relni. (A koszor(ikorong rogzitésé-
hez csapos befogoszerkezet sziksé-
Ees, amelynek Kkialakitdsdhoz a D

épunk ad Utmutatast.)
RONAI KAROLY
Budapest
ALKATRESZIEGYZEK
Jel Megnevezés Méret (mmj Db
db
1 els6 bak 100X85 1
2 hatsé bak 90X80 1
3 kozéps6 merevitd 105X55 1
4 elulsé dsszekotd 105X35 1
5 alaplap 185X100 1
6 pantrogzité 12X0,5 2
7 leszorité pant 12X0,5 2
8  feszitd csavar V4 2



Az

Utve is faré gépek

Szelepcsiszold

N

|
Szelepfészék koszori
J

Vibréacios csiszolo

1986. évi, iIsmert
es ujabb 220, ilI*42 V-os
villamos Kéziszerszamai:

Kézi farogépek

F 107, P—350 W (felvett teljesitmény)
fordulat, n=1150/min, Max. faro6at-
méré fémbe 010 mm,

F 137 Z P=420 W, n—700/min, fém-
be 013 mm,

F 163, P=625 W, n=320/min, fémbe
016 mm,

F 105 Z mechanikus sebességvaltoval
P=350 W, nl=850/imin, nll.=1250/
min, fémbe 010 mm,

F 135 Z P=420 W, ni—600/min,

_11.l=900/min, (mechanikus valtos),

UF 13201 Gtvefar6o gép, P=420 W,
nl.=600/min, 11.=900/min, fémbe
013 mm, betonba 020 mm.

UF 1625 (tvefur6 gép, P=625 W,
n=320/min, fémbe 016 mm, beton-
ba 025 mm,

MF 82 Z, menetfar6 gép: P=320 W,
behajtaskor  520/min,  kihajtaskor
870/min, max. menet=MS8§,

MF 12 menetfaré gép: P=540 W,
n=behajtdskor 240/min, Kkihajtas-
kor 500/min, max. menet=MI2,

VCS 101 vibraciés csiszolo: P=120
W, n=2800/min, csiszoldtalp=
100X200 mm,

SZK 3263  szelepfészek
P=250 W, n~8500/min,
032—063 mm-ig,

SzCs 10 Z szelepcsiszold: P=150 W.
A kihajté tengely iranyvaltasainak
szama: 300/min, korilforduldsanak
szama: 20/min.

A 13 és A 15 furdégépallvanyok: asz-
talméret 0200, ill. 0250 mm, ma-
gassag 650, ifi. 1000 mm.

koszord:
korong

Az EVIG ceglédi _
Kisgépgyar lednyvallalata
2701. Cegléd Pf. 67. Tel.: 11-922

Tovabba:

DA darabolé allvany: 0178 és 0230-
as tarcsaméretl sarokkoszori gé-
_pekhez (képe a kovetkez6 oldalon),

FEM 10 kézi felsémard gép: P=650
W, n=25 000/min, befoghaté szar
06, 08, 010 mm.

El6késziiletben:

SK 178 kézi sarokkdszor( gép, P=2100
W, n=8000/m>in, tdrcsa 0178 mm,
SK 230 vili. kézi sarokkdszor(i gép:
P=2100 W, n=6000/min, tarcsa
0230 mm.

Barkacs alapgépek
(a hatlapon)

F10 LK farégép, P=320 W, n=2750/

min, fémbe 010 mm,

F10 LK-f elektronikus fordulatszaba-
lyozéval, P=320 W, n=0-2750/min,
fémbe 010 mm.



1985-t61 kezdéd6en az EVIG az NSZK-beli Black and Decker céggel
egylttm(kodve megkezdte a BD villamos kéziszerszamok szerelését.
Az alkatrészeket a Black and Decker cég szallitja, az 6sszeszerelés
az EVIG Ceglédi Kisgépgyaraban torténik. Ezeken a kéziszerszamo-
kon a BD és EVIG felirat egyiitt szerepel. A kovetkezékben az 1986-
tol gyartasra és forgalomba keril6 BD—EVIG kisgépeket és fébb
miiszaki adataikat mutatjuk be.

Liiliviatliu

faras-Gtvefaras, jobb-bal forgasirany,
fokozatmentes  fordulatszom-kapcsold
(gazado)

felvett teljesitmény: P=500 W,
fordulat: n=0-1950 perc,

farhaté atméré: fémbe 013,
betonba 016,

faba 020.
gyalutengely resj
n=14 500/min,
késszélesség 75 m
flras-utvefuras fogasmélység 0-1,
jobb-bal forgéasirany tesen.

I—H. sebesség (mechanikus)
régzithetd fordulatszam-szabalyozas
kapcsold

P=600 W, nl.=0—100/min, 1. O-
2800 'min,

fémbe 013, betonba 016, faba 030.

Barkacsalapgép tartozékokhoz
faras-ltvefuras

I-H. mechanikus sebesség,
P=520 W, ni.=1300 min, |l
min,

fémbe 013, betonba 013.

Kézben és allvanyban gyalulashoz
P=470 W,

P5416 DZDR



kinAlatiabol

4 ASZ 75/75 antennakodzositd 276,- F

8 ASZ 75/75 antennakdzdsité 511,- F
RO—280 antennaforgatd

berendezés 3690,- F
CB LUX mobil antenna 2583 ,- F
CB LUX stabil antenna 3325,- F
Anter 75/75

savsz(rds antennaer@sité 1470,- F

TA 2160/47 UHF tet6antenna 1290,- F
TA 2160/91 UHF tetéantenna 2010,- F

Valamint:

—kosponti antennarendszerhez lakéscsatla-
kozok, falialjzatok

nagy valasztéekban kaphatok:

az Antenna Elektron Szakuzletben!

1092 Budapest IX,
Réday u. 34.
Telefon: 170-873



S y \ !
kivalo hé- és hangszigeteld,

nem vetemedik,
mazolni nem kell.

Szinvalaszték: fehér és
koextrudalt;
a homlokzaton barna,
a lakotérben fehér

BVK vevészolgalat: Bp. V., Vaci utca 55. Telefon: 180-214



MUSZAKI FEJLESZTES — INFORMACIO!
PIACBOVITES — INFORMACIOI
INNOVACIO = INFORMACIO!

MINDEN SIKER KULCSA = INFORMACIOI

Az Epitésugyi T4jékoztatasi
Ko6zpont (ETK) felajanlja
szolgaltatasait es

az epitésugyi

kuldnbozd tertletein az On

napi munkajahoz szukseges
megszerzesehez.

Személyes és technikai felkésziltsegunk lehet6vé teszi komplex,
feladatcentrikus tajékoztatasi és propagandatevékenység meg-
szervezéset és lebonyolitasat is.

Vél Ial_] u k termékei komplex bevezetését a piacra

- szakkiallitasok, id6szakos bemutatok szervezésével, és az ehhez
kapcsol6do reklam és propaganda feladatok ellatasaval, hirde-
téseinek lebonyolitasaval;

- termékismertetOk, termékkatalégusok szerkesztésével, idegen
nyelvre forditasaval;

- reklam- és propagandakiadvanyok megszerkesztésével, kiada-
saval és nyomdai kivitelezésével,

- lzemeltetési dokumentacidinak, gépkonyveinek elkészitésével,
forditasaval;

- termék-, targy- és riportfotok, négyzetméteres nagyitasok és al-
bumok, mikrofilmek és montirozott mikrofilmek készitésével;

- népszerl-tudomanyos, termékpropaganda, miszaki-tajékoztato,
oktatd, dokumentumfilmek és videom(sorok készitésével (idegen
nyelven is).

KERIE RESZLETES TAJEKOZTATONKAT!
o KERESSE FEL SZAKEMBEREINKET!
_ FELVILAGOSITAST ADUNK A 423-422 TELEFONON.
AZ ON MINDENNAPOS MUNKAJAHOZ NELKULOZHETETLEN AZ

ETK
EPITESUGYI TAJEKOZTATASI KOZPONT
1074 Budapest VII., Harsfa u. 21.
Telefon: 117-317* Telex: 22-6564
Levélcim: 1400 Budapest, 7. Pf. 83

NEM KELL BUDAPESTRE JONNIE!

Videki irodainkban is megrendelheti kiadvanyainkat, szolgaltata-
sainkat:

9021 Gy6r, Lenin u. 12,

8200 Veszprém, Budapest Ut 16.

7400 Kaposvér, Ady E u. 14.

7601 Pécs, Rakoczi at 28.

6724 Szeged, Marx tér, Ipari V&sar M pavilon
4025 Debrecen, Voroshadsereg Utja 75.

3501 Miskolc, Pet6fi Sandor u. 5., Hunyadi u. 8.



OXIGEN ES
DISSOUSGAZGYAR VALLALAT

1325 Budapest, Pf. 80
Kozpont: 1044 Bp., Véci at 117.
Telefon: 697-911  Telex: 22-4933 odv bp h

Az ODV lizemein és iparigaz-
elosztd haldzatan keresztil az
orszag egész tertletén fel-
hasznaldinak rendelkezésére
al

A hagyomanyos langhegesz-
téshez szlikseges oxigénen és
acetilénen (disszugazon) kivill
a korszerii véd6gazos hegesz-
tés céljaira argont, valamint
a felhasznalasi technoldgia
egyedi igényei szerint specié-
lis argontartalml hegesztési
gazkeverékeket is forgalmaz.

Szokasos osszetételek pl.:
5 15 vagy 20% CO2 - ar-

gonban
5% C02és 5% 02 - ar-
gonban
15% CO02és 5% 02- ar-
gonban

5% H2- argonban.
A disszugaziizemek értékes

mellékterméke a karbidmész-

pép (= jo min6segl kalcium- 7906

hidroxid szuszpenzid) kivaloan

alkalmas habarcskészitésre. A

vele keészitett falazat és vako- . ] o

lat szilardsaga, hidraulikus  BOvebb informacidokat az ODV
tulajdonsaga kovetkeztében - o, s i
kils)%bb kdltségr?(l:;)rdl’téssal - Anyag- és aruforgalmi foosxtalya
jobb, mint a szokvanyos mész- L i

6l készitetté. Y (Tel.: 691-094) és Gizemei adnak.



Az energiatakarékos

') 6 u n g .a p & p a n
ho- és hangszigeteld
Uvegszerkezet
nyilaszarok

Uivegezésére

alkalmas.

Kivalo hoszigetel6

tulajdonsagokkal
rendelkezik,
hasznalataval
jelentos
fatbanyag-
megtakaritas
erhet0 el. Fa%neza
maganszemelyeknek is:
Oroshazi (jVeggyar
roshazi (“e™ yar~ TC MRKASZERVIZEI
19 Bt X B G 1y T S e 10

3530 Miskolc, Somogyi Béla u. 2.
A Hungaropan h6- és hangszigetel§ lvegszerke- Telefon: 36-507
zetr6l és alkalmazésérol részletes informaciot ad

, Vev6szolgalata 5901 Oroshaza, Pf. 118

Oroshazi (JYEQQYATr teefon: 3741210 mellek. Telex: 83-583



GANZ—AEG—3 tip.
FOLDGAZEGO
A CSALADI HAZ FUTESERE!
BIZTONSAGOS
ENERGIATAKAREKOS

KORNYEZETKIMELO
TELJESEN AUTOMATIKUS

Gnz Uilbmssij Kinek
TUHRSTKMIKIU [EANYUMUUET



EPITKEZOK FIGYELIVEBE!

Az Uj hoszigetelési elbirasokat kielegito

FALAZOANYAGOK,
AJTOK, ABLAKOK,
SZIGETELOANYAGOK
HOTAKAREKOS

VAKOLATOK
boseges
valasztek
biztositja

Buda
TUZEP
Vallalat
CSZEK ARUHAZA,
valamint
EPITOANYAG és
SZAKTELEPEI




Kemeny PVC csOovek és idomok
csaladi hazak és lakasok
vizvezetéekrendszeréenek

kialakitasara

PVC nyomdcsovek és idomaik, szerelési segédanyagokkal
A HMV altal kialakitott PVC csGrendszerek
felhasznalasaval egy lakas teljes hidegviz

vezeteke kiépithetd.

Az utcai gerincvezetékhez csat-
lakozva 003-16 mm méretii nyo-
mocsoveken vezethetd be a la-
k&sba az ivdviz, 10 bar-os nyo-
mastartomanyban. A nyomocso-
vekhez kialakitott idomvalaszték

lehetdvé teszi, hogy a vezetékbe
ledgazasok is beépithet6k legye-
nek. A csovek kotése idomok se-
gitségével, ragasztassal (oldha-
tatlan kotés), illetve fémszerelvé-
nyekhez menetes PVC idomokkal
torténik.

Idomok: karmantyuk, T idomok,
konyokok, szlkiték, betétek. Va-
lamennyi idom készil ragasztott
—ragasztott,

illetve ragasztott-

menetes csatlakoztatashoz is.



A nyomocsovek
eléirasszerd(
beépitése és
hasznalata esetén
a vezeték élet-

tartama: 50 EV!

PVC lefoly6csovek

PVC KG csatornacsovek és idomok

A héztartasi szennyviz és csapa-
dekviz elvezetésére a PVC lefo-
ly6- és csatornacsdvek szolgal-
nak.

A lefolyocsovek 032-125 mm, a
csatornacsovek 0100-400 mm
mérettartomanyban késziilnek. Az
Osszeépitett vezetékben elfolyo
szennyviz hémérséklete max. 60

PVC nyomovezeték és fém
nyomovezeték csatlakoztatasa
PVC idommal

°C lehet. A csovek egyméshoz,
illetve az idomokhoz tokos, gu-
migy(r(s kotéssel kapcsolédnak.

Idomaik:
ivek 30°, 45°, 87,5° eldgazo6 ido-
mok 45° és 87,5°, sarokleagazd
idomok, sz(kit§6 idomok, &ttolo
karmantyuk, tisztitd és tokelzard
idomok.

Acsdvek és idomaik
beszerezhetbk

a HMV mintaboltok-
ban, az EPTEK

és METALLOGLOBUS
lerakataiban.
Alkalmazasukkal kapcsolatban

felvilagositast, szaktan&csadast
ad a

Hungaria
M ldanyagfeldolgozo

Vallalat

Debreceni gyara,
Alkalmazastechnikai

osztaly

4001 Debrecen, Kishegyesi Gt
Telefon: 06-52-10-799,

illetve

HMV

Marketing osztaly

1111 Budapest, Budafoki ut 15.
Telefon: 664-657



/7

belsbepiteszeti
elemek

elemekkel

sajat tervezéssel,
olcson,

hazilagos
Kivitelezéssel
sokfele
lakberendezési
megoldas
valdsithatdo meg.

A VARIART elemekbdl készitheté
kisbUtorokkal, térelvalasztokkal,
polcrendszerekkel, szekrényekkel,
asztalokkal laké&sok, nyaraldk, te-
t6terek, irodadk, Uzlethelyiségek
esztétikus, modern berendezése
valdsithatd meg.

A forgalmazd helyeken vevészol-
galatunk keszséggel all vasar-
[6ink rendelkezésere a tervezés-
ben, és segitséget ad a kivitele-
zéshez.

Gyarté:
Nyugat-

Magyarorszagi
, . Forgalmazoék:
Fagazdasagi : ,
. NYFK Szombathely, Puskas T. u. 12.
Kombinat Telefon: 94/11-321, 184-es mellék

Matravidéki Epit6 és Szakszovetkezet
9700 Szombathely, =~ Gyongyos, Kossuth L u. 11. Telefon: 37/11-285

Zanati u. 26. Anyagbeszerz8 és Szolgaltaté Szdvetkezeti Kdzos V.
Debrecen, Didszegi Ut 36. Telefon: 52/13-139

Telefon: 94/11-321 £ 4o Termek Vallalat
Telex: 37-345  Budapest IV, Tinddi u. 2. Telefon: 692-127

LIO



lakasanak, nyaraldjanak
szebbé, otthonosabba
tételéhez ajanljuk
esztétikus,

konnyen felszerelhet6
falburkolatrendszertinket.

Anyaga: faforgacslap, fautdnzatu vagy egyszind
foliaval bevonva.

Gyartasi szinek: natur tolgy, pécolt tolgy, koris,
mahagoni, cseresznye, vorosfenyd, feher beige.

Gyartasi méretek:
2700X125X12 mm, 2700X215X12 mm,
1150X125X12 mm, 1150X215X12 mm.

Gyartja és forgalomba hozza a

Nyugat-Magyarorszagi
Fagazdasagi Kombinat

9700 Szombathely, Zanati Ut 26.
Telefon: 94/11-321, Telex: 37-345

Vevészolgalati irodank:

Budapest VII., Dohany u. 3.
Telefon: 124-687

Forgalmazok:
TUZEP, Gyér, FESZEK Aruhaz, Gyér,
DOMUS Aruhaz, Szolnok, TUZEP, Pécs

11



MB—-350

Baromfifeldolgozd,
zsigereld autom ata

A felsd palyara fuiggesztett és folya-
matosan haladd broyler-baromfi teljes
belsségének kiemelését, Un. zsigere-
iését végzi automatikusan a gép. A be-
rendezés karusszeles rendszer(i, a ma-
nipulald eszkozei vezérpalyardl mozga-
tottak.

Teljesitménye: 4400 db/ora,

Mérete: 01600X2100 mm.

MB—-380

Baromfizltza-fel-
dolgozd6 autom ata

A gépbe érkezd bélcsomagrél a gép a
zUzét levagja, majd felvagja és a bels6
tartalomtdl megtisztitja. A ztza felule-
tén levd recés hartyat is levalasztja. A
berendezés a megtisztitott zlza zsirta-
lanitasat is elvégzi.

Teljesitménye: 4500 db/dra,

Meéretei: 2500X700X850 mm.

MB—340
Baromfifeldolgozé
nyité autom ata

A fels6 palyara fliggesztett, kopasztott
baromfitesten a zsigereléshez sziiksé-



ges nyitd mveletet végzi automatiku-
san. A berendezés karusszeles rendsze-
rd, a manipulalas eszkozei a vezérpé-
lydval mozgatottak.

Teljesitménye: 4500 db/6ra,

Mérete: 01600X2100 mm.
Magassaga: 2100 mm.

2201 MONOR, GEP U. 1.
TEL.: 20-10-130 e« TX.: 22-4293

13
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Reddnylécek,

kiils6 es belso falburkolok,
PVC padldk,

PEMO— BRAAS tetd-
kiegészitd szerkezet,

KPE gdz- és vizvezetéki cso,
padlofitéeso, PVC viz-
vizvezeteki csOrendszer

es tartozékai, PVC es0-
csatorna, WC-tartaly,
HUNGISOL

szigetelofolia.

Megvasarolhato

Muanyagforgalmi
Foosztalyan

Budapest X, Sirkert utca 2.
Telefon: 271-099

Felvilagositast ad:

a Veviészolgalat

a 401-321,421-371
telefonszamon.



Cim:

A ,,PANORAMA” ab-
lak aluminium profi-
lokbdl késziilt, harmo-
nika nyitasi rendszer(
ablak.

Héazgyari vagy egyéb
technoldgiaval épult
lakdsok loggiabeépi-
tésénél alkalmazhaté.
A szarnyak kinyitdsa
utan a teljes homlok-
zati nyilds szabadda
valik, bentmarad¢ osz-
tébordéak nélkdl.

A lakas alapterilete
megn6, a belsd szo-
baban javul a h6érzet.
Alkalmazéasaval jelen-
tés energiamegtakari-
tas érheté el. Igény
esetén azonos miko-
dési elvd teraszajtok
is gyarthatok.

Vallalat Szakuzletét

Budapest VII., Majakovszkij u. 43-45.

PRNORFIIf

15
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HU- ES HANGSZIGETELO LEMEZ

Alapanyaga: szalmasitott polietilén, polipropilén és
poliamid hulladék.

MUSZAK| ADATOK

Szélesség: 1000 mm.
HosszUsag: 10 m tekercsben.
Vastagsag: 17-200 mm (tlrés: £10%)
Hdévezetési tényezd:

0,06 W/m °K (0,050-0,055 ccal/m 6 °C)
A szalmasitott mdanyagot tisztitds, szelektalas utan
tomorités kozben hdbkezeléssel, cs6uregszerien atol-
vasztjak, amely minden ragasztéanyag nélkl, lemez
alakjaban szilardul meg.

ALKALMAZAS| TERULETEK

Fodémek padlészerkezetének hang- és hdészigeteld
Usztatorétegekeént.

Konny(iszerkezetes valaszfalak h6- és hangszigetel6
betétekeént.

Padlastér-beépités hdszigetel6 betéteként.

Fahazak hészigetelésének javitasara betétként.
Koénnydszerkezetes gazdasagi épuletek, tarolé- és rak-
tarépuletek hészigeteld betéteként.

Epitési segédszerkezetként (pl. téli fagyvédelem).

ALKALMAZASANAK ELONYEI

A kivalo h6- és hangszigetel6 tulajdonsag mellett a
lemezek konnyen megmunkalhatok, vegyszerrel szem-
ben ellenallok, gombasodasra, penészedésre nem haj-
lamosak, alakvaltoztatasuk jelentéktelen. Az anyag
rugalmas, nem torik, nem porlik.

A TEMIZOL Kkival6 tulajdonsagai miatt alkalmazhat6
mindazon tertleteken, ahol hé- és hangszigetelés ki-
vanatos. Felhasznalasatél fliiggben fellletére kulonbo-
z6 boritasok rakhatok, példaul bitumen alapanyagu
csupaszlemez, aluminium vagy mdanyag lemez, farost-
és faforgacslemez, gipszkarton stb.

'Nagyobb vastagsagi igény esetén a lemezek egy-
masra helyezhet6k vagy ragaszthatok, amely altal a
.hé- és hangszigetelési effektus ndvekszik.

A TEMIZOL kozepesen éghetd, nem tlzveszélyes szi-
geteld anyag.

0~S>g 0<5~0~C>00000000Fr"™ — 2

TEMIZOL HOSZIGETELES
KONNYUACEL FODEMEN

1. mdanyag vizszigetelés, 2. paranyomast kiegyen-
lit6 réteg, 3. méretezett vastagsagut TEMIZOL hé-
szigetelés, 4. trapézlemez fodém, 5. tartoszerkezet.

ALJZATBETON ,,USZTATASA”
TEMIZOL RETEGEN

1. takaroléc, 2. ragasztott mozaik parketta, 3. ra-
gasztd, 4. 5 cm aljzatbeton, 5. 1 réteg ipari folia
(PVC, PET), 6. 2 cm TEMIZOL Usztatoréteg, 7. 1 cm
Eomokterités, 8. monolit eiéregyartott fodémszer-
ezet.

Gyartja;

(Temafargjt



tengelyfordulat

m, fokozatmen

Biztonsagi kapcsoldval és lancfékkel
P=1300 W vaghaté vastagsag 300
mm,

lancsebesség 8,6 m sec, fogazat 3 8".

[ON=3L

P =600 W,

tarcsa 0115 mm,

n =10 000/min,

felfog6 menet M14. (A kép hatterében
az EVIG DA tipusu allvanyaba fogott,
Magyarorszagon nem szerelt 230 min-
es BD DN-17 sarokkoszor( lathatd.)

P=1020 W,
flrésztcrcsa 0184 mm (7 14"
vaghaté anyagvastagsag 62 mm,
n=3700/min.

P=330 W,

n=3000/min,

dontés: 45°-ig,

vaghatd anyagvastagsag: faban 50
mm, acélban 3 mm aluban 8 mm.

DAPB



Fokozatmentes szabalyozas
tirisztorral

A tirisztor gyujtasszogének vezérlésével mar
fokozot nélkili fesziltségszabalyozas valosit-
haté meg. A gépekbe épitett tirisztoros sza-
balyoz6 (szaknyelven géazadé) kapcsoléval al-
talaban félhullamd szabalyozas érhet6 el. En-
nél a tirisztor gyljtasszogének valtoztatasaval
a pozitiv félperiodus fesziltsége kb. 40 V-tdl
félfeszlltségig szabalyozhaté. A fordulatszam
itt 0-t6l (vagy egészen kis fordulattdl) a tel-
jes érték kb. 70%-aig fokozatmentesen valtoz-
tathat6. A negativ félperiddusban a tirisztor
(a di6dahoz hasonléan) lezart allapotban
van, ekkor nem folyik dram. A kapcsolégomb
teljes behlzasakor, a tirisztort kiiktatva, a
kapcsold érintkez6in folyik a teljes aram (3.
abra).

Ez a megoldds mar lényegesen noveli a
barkacsgépek hasznalhatésagat. A ma hasz-
nalatos kapcsol6k nagy részénél a terhelés
novelésekor a beallitott fordulatszdm viszony-
lag szinten tartasara, a félperiédusig automa-
tikusan utanszabalyozédik a fesziltség. llyen
kapcsol6 van az 1 képen lathaté EVIG F10
Lk—f tipust barkacsalapgépben is.

A barkacsgeépek
fordulatszabalyozoi

Az elektromos kéziszerszamok. barkacs-

gépek meghajtomotorja szinte kivétel

nélkil soros kapcsolasu univerzalis mo-
tor. E motortipus szamos j6 tulajdonsaga ko-
zé tartozik, hogy kivaléan alkalmas a tapfe-
szlltség valtoztatasaval torténd fordulatszam-
és teljesitmény szabalyozasara.

Eleinte a kéziszerszdmok fordulatszamanak
megvaltoztatadsara csak mechanikus megoldasi
(a gépjarmlvekéhez hasonlé  fogaskerekes
-léces, mechanikus sebességvaltét alkalmaztak
(L abra). Az elektronika, a félvezet eszkozok
rohamos fejlédése azonban, a fordulatszam,
illetve a teljesitmény szabalyozéasa terlletén is
oriasi lehetdségeket teremtett. A korszer(i fél-
vezet6k (didda, tranzisztor, tirisztor, triak stb.)
megjelenésével parhuzamosan fejlédtek ki a
kilénboz6  szabalyozd aramkorok, amelyek
egyre zsugorodd méretei lehetévé tették a ké-
ziszerszdmokba valé beépitést. De mert még
ma is hasznélatos valamennyi fordulatszaba-
lyozés, fontos megismerni azok lényegét és
jelzéseit.

Diddaval két fordulatszam

A fokozatkapcsol6 nyitott allasanal az uze-
mi aram, a pozitiv félperiédus aram a di6dan
keresztl folyik (2. 4bra). A negativ félperié-
dusban nem folyik aram, ugyanis ekkor a di6-
da lezar. A motor kb. félfesziiltséggel tzemel,
azaz igy a teljes fordulatszamnak csak 70%-a,
illetve a teljesitménynek 50%-a érhetd el.

A fokozatkapcsold zart helyzetében a teljes
aram a kapcsoléon folyik keresztil, tehat a
motor teljes (220 V) fesziltségr6l tzemel. En-
nél a megoldasnal inkabb csak fordulatszam-
atkapcsolasrél, mintsem szabalyozasrél be-
szélhetiink.

Teljeshullamu szabalyozas
triokkal

Ma mér a modern villamos kéziszerszamok-
ba triakos szabalyoz6 aramkoroket épitenek
be. A triak tulajdonképpen megfelel 'két el-
len-parhuzamosan kapcsolt tirisztornak. A ti-
risztorral szemben e félvezet6 eszkoz a  gyuj-
tésszog helyzetét6l figgé mértékben mindket
félperiddus aramat atengedi. A triak gyUjtas-
szdg vezérlésével a fesziltséget kb. 40 V-tol
220 V-ig fokozatmentesen lehet valtoztatni, igy
a fordulatszdm és a teljesitmény is kozel 0-tol
véltoztathato a teljes ertékig (4. abra).

A tridkkal készilt szabalyozé aramkorokkel

is megval6sithatd, s a modern gépeknél szin-
te elengedhetetlen a bedllitott fordulatszam
terheléstdl fuggetlentl szinten tartasa. (llyen
szabalyoz6 kapcsol6 van beépitve pl. az EVIG
-Black and Decker D230 R tipust farégépbe).
A felsorolt szabalyoz6 &aramkérok beépitése
mellett tovabbra is lehet6séq van azokkal
egyltt a mechanikus sebességvalté, valamint
a mechanikus vagy elektromos forgasiranyvaltd
és egyéb elektronikus egységek beépitésére,
amelyekkel a szerszamok hasznalhatdsaga je-
lentésen néhet. A fejlett kéziszerszamgyarto
cégek élnek is ezekkel a lehet6ségekkel, s
szinte ,mindent tud6” gépeket készitenek. E
kulénféle szolgaltatasok kozotti eligazodast
segiti a kéziszerszamok nagyjabol ~ azonos
Szimbolizalt jelekkel, piktogrammokkal valé
ellatasa. A kovetkezokben a Black and Dec-
ker—EVIG gépek ilyen jeldléseit ismertetjik.

Forgatéonyomaték bedllitdsa (A). Az e jellel
ellatott gépeken a kivant forgatonyomatékot a
végzendd miveletnek me?(fe eléen elére be
lehet allitani. Az elektronika a bedllitott nyo-
maték elérésekor lekapcsol, illetve nem engedi
meg a nagyobb nyomaték kialakuldsat. Az
ilyen gépek kivaléan alkalmazhaték csavarok
egirt er6vel valé meghlzasara, menetflrasra
stb.

Teljeshullamu elektronika (B). Az el6re meg-
vélasztott fordulatszamot (Ioketszdmot, utés-
szamot) az egész terheléstartomanyban allan-
d6 értéken tartja. Az elektronika "egy tacho-
generatorral, vagy egyéb érzékel6 egységgel
osszekapcsolva méri "a fordulatszamot, s ezt
érzékelve automatikusan utanszabalyoz. A for-
dulatszdm-el6valasztds a gépbe vagy a kap-
csolégombba épitett recéskerékkel torténik.
Félhullaml elektronika (C). Ezzel az elektro-
nikaval a gep fordulatszama a fél teljesit-
ménytartomanyban szabdalyozhat6, illetve” sta-
bilizalhaté.

Forgasiranyvalté elektronika (D). A forgas-
iranyvaltd elektronikaval ellatott szerszamok
6l “hasznalhatok menetfirashoz, csavarok ki-be
ajtdsahoz. Minden forgasiranyvaltés gépen
van fordulatszdmszabalyozé kapcsol6, tovabba
a bal forgéasirdnyban egy fordulatszam-csok-
kent6 aramkoér. Az ilyen gépekkel mas bar-

kacstartozékot  (pl.
los és életveszélyesl

Biztonsagi elektronika (E). Ez az elektronika
a gépet és hasznaléjat egyarant védi a va-
ratlanul el6allt talterhelés, szerszambeszorulas
hatasaitél. Olyasmi ez, mint az autékon a
fékblokkolasgatlo, vagy szerszamgépeken az
onkiold6 kuplung. PI."egy furogép esetében o
furé beszoruldsakor a gép nem csavarodik ki
ellenirdnyban a hasznalo kezéb6él. (A Black
and Decker ,,Quattro” osztalyd gépei el van-
nak létva még egy Ugynevezett inditasgatlo
aramkarrel is, ami  bekapcsolt allasban "rég-
zitett Uzemi kapcsol6 esetén is megakadalyoz-
za a gép véletlen elinditasat.)

korflrészt) mikodtetni ti-
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Csavarozott
hifl-polc

Az otthoni munkara, illet-
ve szlrakozdsra  szolgald
szobasarok akkor idedlis, ha
konnyen hozzaférhetéen tudjuk el-
heI ezni _konyveinket, és a magno,
emeZJatszo is csak karnyujtas-
nylra van. A Kképen lathato, fe-
ny6fabol készitett polcot asztalra
allithatjuk, de tetszés szerint fal-
ra erdsitve is elhelyezhetjuk. A
konnyed, lécvazas polc 4X2 cm ke-
resztmetszet(i fenydlécekbdl all.

Anyag- és méretmegfiatarozas

A Dbarkacsiizletek'ben kaphato fe-
ny6léc megmunkalt, szép feliiletd
feny6anyag. Viszont olcsobban el6-
allithatd a polc a Tuzép-telepeken
kaphato tet6léch6l. Még akkor is,
ha abbél tobbet kell venni, mert
jocskan akad egyenetlen szald, go-
csortds léc, s a darabokat sk. kell

simara gyalulni. Tehat gondosan
vélo%assunk és szamoljunk a kies6
darabokkal

A polc méreteit az elhelyezésre
kerllG berendezes nagysaga hataroz-
za meg. A szélesség meghatarozasa-
kor vegyik fl?(yelembe hogy a ké-
sziilékek mindkeét oldalan maradjon
5—6 om-nyd hely. A polc mélysé-
gének tervezésekor pedig a készulek
»mélységéhez” adjuhk hozzd 8—10
cm-t.

Alkatrészek el6készitése

A polc elkészitése az egészen kez-
dék szamara is konny( feladat. Az
anyagjegyzék szerint araboUuk mé-
retre _a fenyGléceket. A haromféle
hosszlsagot "a lécoldalra merélege-
sen, vonalzoval, ceruzaval jeloljuk
meg. Két-két Iecet fogjunk  Gssze,
szoritsuk satuiba és mer6leges va-
gassal firészeljik le a kijelolt da-
rabokat. Satuba fogas eldtt a fe-
ny6lécekre tegyink ege/ egy rétegelt
lemezt, hogy a satupotfak ne hagyja-
nak nyomot a Ipuhafan A Ievagott
darabokat szalagcsiszoloval, = vagy
csiszoldvaszonnal csiszoljuk simara.

Szerelés facsavarokkal

El6zor a hosszlécekre (1) jeldl-
juk fel a keresztiranyban fut6 polc-
tartd léceket. Alulrél kétszer 32cm-
rel inditva 20, 25 és 32 cm-enként
csavarozzuk fel a polotarté fenydlé-
ceket (2) de ugy, hogy a lécek ko-
z0tt maradjon 4 cm tavolsag. A lé-

ceket gy valogassuk @ssze, hogy az
esetleges gorbiletekb6l adodd elté-
rések a minimalisra csokkenjenek.
Az 6t-0t hosszabb léch6l allé polcol-
dalt minden mer6leges léccsatlako-
zasnal 2-2 db, 2,4X30 mrn-es sil-
lyesztett feji facsavarral er8sitsik
Ossze. A legalso, 2 jell léc a 4X2
om keresztmetszetliek butujével ke-
raljon egy sikba. Ennek ténylege-

sen nem polctartd, hanem &sszeko-
t6 szerepe van.

Miutadn elkészultek az oldalak,
hozzafoghatunk az als6 polcok el6-
rajzolasaihoz. Az als6 harom polcot
furnérozott faforgacslapbdl vagy ré-
tegelt lemezb6l készitsik (mert a
polcra keriil6 berendezések sulya és
konnyebb elhelyezése ezt kivanja).
A 2 cm vastag polcok 360 cm-es ol-
dalan készitsunk 4X2 cm-es Kiva-
gasokat. A megmaradé fogazott
polcvégek befekszenek a hosszanti
feny6lécek kozé és rafekszenek a
polctartd lécekre. Ezekhez a lécek-
hez két-kéit helyen csavarozzuk hoz-
z& a polcokat.

A fels6 két polc fenyéléceit cslsz-
tassuk a hosszlécek kozé és egyen-
ként cavarozzuk a palctarté lécek-
hez. A polcok bitis részeit mind a
faforgacslapnal, mind a feny&décek-
nél fakittel kenjuk ki. Ezutan fessuk
tetszéleges szinlire. El6szor vékony
festékréteget sok higitéval, majd
Ujaibib két réteget hordjunk fel, ke-
véshé higitva. Natar lécpolc ese-
tén fellletkezeléshez KOSINOL lak-
kot hasznaljunk.

w AnéZ
Anyagjegyzék

1 10 db 4X2 cm-es fenydléc, hossz >

172 cm

2 12 db 4X2 cm-es feny6léc, hossz =

36 om

3 8 db 4X6 cm-es feny6léc, hossz -

59 cm

4 3 db 55X36X2 cm-es faforgacs lap
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Epitkezéshez,
betonozashoz
keritéshez,
Vizvezeték-
szereléshez

szukseges acelanyagok megvasarolhatok
Ferroglobus Vas és Acel TEK Vallalat telepein

Hengerelt rudak és idomaruk,
lemezek, csdvek a vegyesaru
kistétel(i telepen:

Bp. X, Maglodi at 14.
Telefon: 276-057

Huzott és egyéb hidegaruk,
szegek, huzalok, 0tvozott
lemezek és rudak

a kistétel(i 6tvozott telepen
Bp. X, Vés6 u. 11
Telefon: 403-162

VIDEKI TELEPEINK:

Pécsi telep: Pécs, Mecsekalja-Cserkdt,
a 6-o0s fékozlekedési Uton

a 205-0s km-jelzésnél.

F(itésberendezéshez hasznalhatd
csovek, forrcsovek széles
valasztékban.

Kulénbdz6 melegen hengerelt

rad- és idomacélok, betonacélok
szélban és karikaban, sima

és bordas felllettel, manyag csovek,
finom- és durvalemezek,
bordaslemezek, nyitott és zart
DV-idomok, elektrédéak, hegesztépalcak

Miskolci telep:
Miskolc, Jozsef A u. 7
Telefon: 35-562

Kilonbdzd rud- és idomaceélok,
betonacélok, lemezek, zart
és nyitott DV-profilok.



Az asztalitenisz  (masképpen

pingpong) hazai népszertsé-

gét élsportoloink korabbi vi-
lagraszolo eredmeényei mellett nyil-
van a sport jatékos jellege is ma-
iryardzza. De taldn meéginkabb akis
ili .yigény, és hogy egy-egy mérké-
zésen mindossze két  személy is
elegend6 a jatékhoz.

A kovetkez6kben a pingpong ked-
velGinek egy univerzalis jatekasz-
talt mutatunk be, amely — szlk-
ség esetén — még a minimalis két
jatékost is egyre redukél_llja, hiszen
az egyik aszfallap felbillentésével
»falazova” alakithato at. (A falazast
a teniszez6k jol ismerik. A halo vo-
naldban emelt falr6l a labda azon-

nal visszapattan, partner nélkil is
kivalé gyakorlasi lehet6séget teremt-
ve.) Az asztaliteniszben az adogato
fal ugyan kevésbé ismert, de ugyan-
olyan jol hasznélhato.

A pingpongasztal nyolc laba ko-
zul a kdzépso néEy egy, dnmagaban
is merev vézszerkezetet alkot. A 14-
bakat és merevit6iket U-acéltodl ké-
szitsik. A 30X25X3 mm-es U-pro-
filba éppen besillyeszthet6k a 45X
25X3 mm-es kereszttartok, melye-
ket heQLesztéssel rogzitsink a labak-
hoz. Akésdbbi esetleges szétszerelhe-
t6ség érdekében a hosszmerevifo-
ket ne kozvetlenul hegessziik a 1a-
bakhoz, hanem el6szor egy 32X20X
3 mm-es csonkot rogzitsink, majd
alhhoz csavarozzuk a 40X26X3
mm-es U-acélokat. Igy hosszabb té-
li taroldshoz még ez a merev ,asz-
talka” is szétszedhet, 0sszecsukha-

to.

A labak fels6 végéhez ugyancsak
U-acélbdl készilt betét csatlakozik
két kis fil segitségével. Ez ping-
pon%asztalunk egyik kulcsmegolda-
sa, hiszen a labvegeken és a fiileken
atdugott MIG-es anyascsavar kordl
forgathato el, illetve billenthet6 meg
az asztiallap. Mivel billentéskor a
betétre Viszonylag nagy erék hat-
nak, ezt az alkatrészt” facsavarok
mellett suliyesztettfejli anyascsava-
rokkal is fogjuk az asztallaphoz.

Az asztalt a négy lab als6 végére
szerelt kerekeken ~gordithetjik ar-
rébb. Kozilik kettd fix tengeIYﬁ
lehet, a masik kett§ pedig 6nbeaild,
un. zongorakerék. Ilyeneket butor-
alkatrészként készen is véséarolha-
tunk, de sajatkezlileg is keészithe-
tink. A rajzunkon lathat6 megoldas
szerint maga a kerék kemény m-
anyaghdl (danamidbdl) készult, a
haz pedig 4 mm vastag laposacél-
bol. Tengelyenként M8-as hatlap-
fej csavar “szolgal, melynek végét
gsszeszerelés utan kalapaljuk el
Igy az anya nem csavarodhat le.

A pingpongasztal tovabbi négy
labat mar "gorg6k nélkul készits[ﬁg
hiszen a kinyitott asztal mar nem
mozoghat. A" labak anyaga 022X2
mm-es acélcs6. Alsé végilikbe he-
gessziink egy-egy M8-as anyat, s
azokba hajtsuk "a talpak menetes
szarat. JOI' hasznélhat6 tapaddgu-
mis talpak kaphatdk centrifuga
tartalék alkatrészként, de megfelel
egy-egy MB8-as csavar is, afejrész-
re hegesztett 50—60 mm atmérdjd
acéltarcsaval.

A gorg6 nélkili labak rogzitése
kissé eltér a kozéps6kétél. Az asz-
tallap aljahoz labanként facsava-
rokkal er@sitsink fel egy-egy 35X
30X3 mm-es L-acél idomot. Ennek
egy szakaszan egy ellentétesen fel-
hegesztett L-acél darabkaval alakit-
sunk ki U-iprofilt, amely a lab befo-
gasara szolgal. A cs6lab keresztira-

nya furatan és az U-profilon ke-
resztbe dugott M8-as csavar elfor-
dithatéan Cbehajthatéan) rogziti a
ldbat. Hasznélat kozben a [&bakat
egy-egy laposacél kitamaszté mere-
viti ki. A tdmaszték felsd végét M4-
es anyéascsavarral rogzitsiik az L-acél
idomhoz, az alsot pedig szarnyas-
feji csavarral a labra hegesztett
M8-as anyéhoz. ]

Természetesen egy pingpongasz-
tal legfontosabb része maga az asz-
tallap. Bemutatott megoldasunk 1é-
nyege a labszerkezet, az asztallapot
Eedlg késznek felteteleztik. Nem
ell ‘azonban megijednie annak sem,
aki ezt is sajatkezlleg szeretné el-
késziteni. A 137X152,5 cm-es fela-
pokat (két ilyen adja a versenyasz-
tal 274X152,5 cm-es szabvanyos mé-
retég 20 mm vastag, haromréteg(
ozdorja _vagg/ faforgacs lakbdl vag-
atjuk™ ki, de megfelel a rétegelt
lemez, esetIeP a PAF lemez is.

A lapok éleit boritsuk élféliaval,
majd a labak tartészerkezeteinek
felcsavarozdsa utan a csavarfejeket
és az anyagihibakat fedjuk le faat-
vond tapasszal. Széradas utdn a
lapok ,,szinoldalat” zold szinl matt
tblafestékkel fessik le. A széleket
és az asztalfelez6t 2 cm széles fehér
csikok jelzik. A hatarozott, egye-
nes kontlrok érdekében a festés
el6l kitakart feluleteket szidgetelc'i-
szalaggal és Ujsagpapirral fedjik le.

—P
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asztallap
labrogzité
befogo toldat
labrogzitd
ellendarab
régzitélemez

kitamaszto
hatlapfeji csavar
ab

tavtarto
kozgydri
ab

4
rogzltécsonk
talp

talp
merevitd
merevitd
keréktarto

BNORAWNR OO® B ouThwWN R

9 talp

0 kerék

11 kerékrégzitd

12 asztallaﬁ rogzité

13 akasztohorog

14 talp i

15 szarnyas/eji csavar

IS hatlapfeji csavar

57 hatlapfejii csavar

>8 hatlapfeji csavar

> hatlapfeji csavar

10 hatlapfeji csavar

11 alatét ,

236 biztosits alatétek

17 hatlapfeju csavar

18 sullyesztettfejd
csavar i

19 szarnyasfeji csavar

10 anya

1 anya

12 anya

43 anya

14 anya

19 anya

16 anya

17 anya

48 anya

49 alatét

50 alatét

51 alatét

52 alatét

53 alatét

54 alatét

55, 56 alatét

57 alatét

58 facsavar
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b 1525X137X20
U-acé4, 50X30X3
laposacél, 50X30X5
L-acél, 35X35X3
L-acél, 30X30X3
laposacél,
120X25X4
laposacél,
370X25X5

M4X20

acélcs6, 022X2
02A/6

acélcsg, 09X1
U-acél, 30X25X3
U-acél, 32X20X2
acél, 065X4
laposacél, 80X32X5
U-acél, 45X24X3
U-acél, 36X20X3
laposacél,
165X25X4
laposacél, 80X32X4
danamid, 080X20
gumi

umi
Szemescsavar

4
2,5X15



Kulso és belsO térben
falburkolatok,
nyilaszarok,
lambériak, korlatok
fa felUleteinek védelmére
es diszitesere ajanlja

DfSZLAZUR

vizes diszperzids iavedo és diszito
rendszert

Sem az alapozd, sem a szines DISZLAZUR nem méreg, kornyezetkimél6.

Tobbféle szinben kaphatd!

Megvasarolhaté a KEMIKAL Mintaboltban

Budapest Vili., Somogyi Béla u. 22. Telefon: 141-086

és a KEMIKAL Raktararuhéazban

Budapest XX, Helsinki u.—Tinddi u. sarok
Telefon: 478-935
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FELSOMAROK. Magas fordulat-
szamU motorral felszerelt, kulonféle
profild mardék befogédsara alkalmas
gépek, amelyek féként faanyagok
megmunkalasara valok. A parhu-
zaimvezet6vel, marasmélység allitd-
val, ivmard kiegészit6kkel ellatott
fels6émardk olyan feladatok elvégzé-
sére alkalmasak, melyeket e gepek
nélkul csak faradsagos kézi munka-
val végezhetnénk el. Példaul k-
l6nleges lécprofilok, szegélyek meg-
munkalasara, a kulonféle profilgya-
Ik felvaltasara, valtozatos kereszt-
metszetli hornyok, valamint butor-
vasaiatok helyének kimarasara, igé-
nyes kivitel( fakotétsek kialakitasa-
ra hasznalhatjuk a felsémardkat. De
a maroszerszam alakjatol fuggden
lvegtablak befo&adésara valé  kes-
keny, illetve félkor, trapéz, harom-
szdg stfo. keresztmetszet(i hornyokat
is készithetiink a faanyagba. ~(Fan
kivil pozdorjalemez, aluminium, ke-
ményfémlapkas marofej befogasa
esetén pedig mas fémek is meg-
munkalhatok.)

A sokoldaldan hasznalhatd, jo
mindségl felsémarok altalaban le-
galabb 400 W teljesitmény(ek,, mo-
torjuk fordulatszdma minimum 20—
25 ezer percenként. A gép kialakita-
sa akkor el6nyds, ha a kapcsolo
.Kézre esik”, s a fogantyuk olyanok,
_hogby_ huzamosabb hasznalat kdzben
is biztonsagosan, keziink elfaradasa
nélkdl tudjuk fogni, tartani, illetve
mozgatni a gépet. Fontos jellemz6
a marélsméllség, amely 40—50 mm
kozotti értékd. A rugok ellenében
viszonylag koénnyedén lefelé el-
mozdithato felsémar6t a beéllitott
helyzetben rogzithetjik is. Akkor
olyan mértékben sillyeszthetjik le
a szerszamot, amilyen marasmélysé-
get beallitottunk. A- 6, 8 vagy 10
mm atmérGji szarral gyartott, be-
fagGpatronban rogzitheto marofejek
legnagyobb atmérdje géptipusonkent

Epitkezés alkalmaval, a haz koruli javitasok soran

vagy barkécsolaskor szdmtalan olyan anyagot

hasznalunk fel, melyekrél markanevik alapjan

nem is tudnank hirtelen megmondani, mire is

valék. A nevek némelyike utal ugyan az épit6-

anyag, a festék, a vegyszer stb. felhasznalhatdsagara, dsszetételére,
am kevesen tudjak pontosan, hogy melyik idegennyeivii név mit takar.
»Tudja-e" sorozatunkban betlrendi sorrendben kézlink tudni-

valokat idegen nev(i anyagokrol, vegyszerekr6l, festékekrdl.

véltozd, de altalaban 30 mm korili
érték. Az elsd boritonkon bemuta-
tott EVIG f(;¥értményu, FEM 10 ti-
pust kézi felsémar6gép 650 W tel-
jesitméng/(], 25000/perc fordulatsza-
mu és 6, 8 valamint 10 mm szar-
atmérdjli maroszerszamok befogasa-
ra alkalmas.

A felsémard hasznalatakor alap-
vetd kovetelmény, hog)é vagy a gep
vagy a munkadarab biztonsdgosan
és szilardan rogzitett legyen. (Né-
melyik fels6émard ,.fejjel lefelé” is
rogzithet6 a munkaasztalon, akkor a
munkadarabot mozgatva marhatunk
a szerszammal.) A megmunkéalas mi-
nésége szempontjabol fontos, ho%y
a felllet, amelyen a géptalp felfek-
szik, sik legyen.

A magas fordulatszammal ,,dol-
0z0” marG szinte sorjatlan, tiszta
eluletet eredményez, de éppen a
gyors fordulat miatt munka kozben
ajanlatos védGszemiveget hasznal-
ni. El6segiti a biztonsagos munka-
végzést, hogy a gép hasznalatakor
mindkét késce sziikség van.

FERRITUTOR TS. Rozsdaeltavo-
Iit6 szer, amely tannin (csersav)
alapu specialis katalizatorokat, ned-
vesité szert, stabilizal6 adalékokat
tartalmaz. Jellemz6 tulajdonsaga,
hogy jo rozsdaatalakito és -stabili-
zalo. Passzivalé képessége kivalo, a
vastagabb rozsdarétegeket is atala-
kitja. Felhasznalhaté rozsdas alvaz
és  karosszérialemezek fellletének
bevonds el6tti  kezelésére, el6keze-
lésként, ha a felllet rozsdatlanitasa
vagy passzivaldsa mas modszerrel
nem oldhatdé meg. A Ferritutor al;
kalmazasa el6tt a laza, nem tapa-
d6 rozsdat el kell tavolitani. A
rozsdaréteg vastagsagatol fliggGen
celszer(i a felliletet csiszol6vaszonnal
vagy csiszolégéppel is megtisztita-
ni. Fontos, hogy a fellletet alapo-
san zsirtalanitsuk. Az egy és ot li-
teres Uvegekben arusitott rozsdael-
tavolito szert kemény szald ecset-
tel, kefével vagy rongydarab segit-
ségével dorzsoljuk a fellletre.” A
kezelést kovetben 1—2 éra szarada-
si id6 sziikséges, a festést csak egy
nap mulva végezzik. Az anyag
kezelésekor a savakra vonatkozo
Ovoérendszabalyokat tartsuk be.

FERROPASSIT. Foszforsav ala-
pu, zsirtalanitd adalékot is tartal-
maz0, viladgos szind, fehér Gledéket
tartalmazo folyadék. A rozsdat és a
vizkdvet is oldja, az oldas sebessé-
ge a hOmérséklet emelésével né.
Vas- és acélfelileteken Ferropassit-
tal végzett kezelés utan tovabbi
korrozio ellen atmenetileg védelmet
nyGjto retég marad vissza. A keze-
Iés utan a felesleges rozsdaatalaki-
to szert le kell tordlni, majd meg-

szaritani. Mivel a Ferropassit er6sen
savas készitmény, felhasznélaskor a
savakra vonatkoz6 6vérendszabalyo-
kat tartsuk be. Tanéacsos véddoltoze-
tet; gumikeszty(t, véd6szemiveget
hasznalni.

FLUATOK. Az e csoportba tarto-
z6 vegylletek els6sorban a kova-
folysav "soi. Ezek az anyagok a va-
kolat, a beton vagy a miké, a ce-
menthabarcs aktiv, Un. cementas-
vany alkotérészeivel vegyi reakcio-
ba Iépnek. Azaltal, hogy vizben old-
hatatlan, tovabbi &talakulasra nem
hajlamos ve%(yuletek keletkeznek, a
betont, a vakolatot sth. stabilizal-
jak, szilardsagat novelik. A fluat-
vegylletek tovabbi el6nye, hogy a
felllet pdrusaiba beszivddva csok-
kentik annak porozitasiat. Ezen Ki-
viil gombadlé hatasuak, csokkentik
a beton, habarcs, miké sofciviragza-
sat. Fluatozott felileten a korom,
katrany, rozsda atitések, kifoltoso-
dasok 'nem hatolnak at, ily modon
ezek a szerek szigetelnek is. Az
épitési munkakkal 0Osszefliggd teri-
leteken tobbféle fluitozd szert hasz-
nalnak. Ilyen pl. a sziliko-fluorsav,
az ammoénium-szilikofluorid, vala-
mint a natrium, a magnézium, az
6lom, a cink, az aluminium fluatjai.
A kilonbdz6 6sszetétell, fantaziane-
vekkel jeldlt fluatozd szerek import
anyagok.

FUNGICID ANYAGOK. Megaka-
délyozzak a penészgombék, algak és
hasonld képz6dmények keletkezését
a szerkezeti anyagok, éplletelemek
feltletén. Felhasznalasuk soran az
egészségvédelmi elGirasokat szigo-
raan be kell tartani. A mérgezd ha-
tasu ,tiszta” vegyiletek . fenol)
helyett ezek keveshé veszélyes szar-
mazékait hasznaljak. Ilyen hato-
anyagokat tartalmaz pl. a Preven-
tol. Vizes oldata mézolasra nem ke-
rilé faszerkezetek gombéasodas elle-
ni védelmére hatdsos. Olajokban ér
lakkbenzinben is oldédik, ezért koz-
vetlenll a lenolajkencéhez ada?ol-
hat6. Hasonlé hatasi a Mikrozol B,
amelly ugyancsak nyers fafellletek
kezelésére alkalmas.” A vele kezelt
felilet nem festhet§ be, mert a fes-
tékrétegen élénksarga foltokban ,,at-
ut”. Els6sorban faszerkezetek vé-
delmére hasznalhat6 a Xylamon,
amely a fa E()rusaiba mélyen beszi-
vodva fejti ki hatasat. A kezelt fe-
lulet lakkozhaté és festhet6. Fungi-
cid hatads( szer a réznaftenat, ame-
lyet beeresztd olajokhoz, ml’]gganta-
oldatokhoz is kevernek. A gombadlé-
szerek az emberi szervezetre is ve-
szélyesek lehetnek, kiilondsen ha pl.
a bdrre jutott anKagot rovid idon
beldl nem mossuk Tle. Feltétlentl
tartsuk be a hasznélati utasitast!
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A kulonféle moisorok &tma-

solasakor, szaknyelven: atira-

sakor nemegyszer tapasztal-
hatd, hogy a magnetofon Kivezérlé-
se joval alatta marad a sziikséges-
nek. Barmit is csinalunk, egysze-
rGen nem jon ki tobb jel a forras-
ként hasznalt készilékbdl. Ekkor
két lehet6ség kozul valaszthatunk.
Az egyik, hogy felvessziik a mdsort
azon a maximalis szinten, ami ép-
pen adddik, tehat valdszin(ileg i()l
alulvezérelten. A masik, hogy le-
mondunk a technikailag fogyatékos
felvételek elkészitésérdl. Az utdbbi
viszont néha nagyon bosszantd, mert
adodhatnak egyszeri alkalmak, ame-
Iylek_et nem mindig lehet megismé-
telni.

Ezért most egy harmadik lehetd-
séget kinalunk: az emlitett nehézse-
?e athidalasahoz egy korszerd il-
eszt6 vonaler6sitd keszitését. Ez az
er6sitd azon feliil, hogy a jelfeszilt-
séget a szlkéges mertékben meg-
emeli, egydttal egymaéshoz illeszti a
készllékeket is.

IC-s vonalerdsitd

Azt tudjuk, hoge/ a kelléen ki nem
vezérelt felvétel fako, élettelen és a
szalag zaja is er6sen hallhat6. Ama-
tér gyakorlatban ezek a hatranyok
néhany éve még nem okoztak ak-
kora "gondot, mint most. Akkor
ugyanis a készilékek miszaki szin-
vonala sem volt olyan magas, mint
ma, s a mf(isorforrasok sem voltak
ilyen kivaléak. S6t, a j0 hangszala-
gok is ritkasdgszamiba mentek. Az
utébbi években azonban nagyot ha-
ladt elére a technika, és [épésrdl
lépésre csokken a rés az elérhetet-
len aru professzionalis és a nagy-
sorozatl kereskedelmi  készulékek
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kozétt. Eppen ezért néhany profi
megoldast mar at lehet venni a std-
didtechnikéatdl. Példaul az illesztd
vonalerésitéket, melyek a stadiok
rendszertechnikéinak fontos és nél-
kilozhetetlen részei.

A Kkészilékek beszerzésekor az
olyan fontos, de tébbnyire méasodla-
gosan kezelt miszaki szempontokat,
mint példaul a rendszerbeli illeszt-
het6ség, valdszinlleg megel6zi a
gazdasagossage és az els6dleges

technikai szolgaltatdsoké. Ezért az-
utan az egyébként Kkivalo; magas
miszaki szinvonalt késziilékek adta
lehet6ségek kihasznalatlanul marad-
nak. Az egymastol néha nagymér-
tékben elter6 miiszaki megoldasu
magnetofonok, er6sit6k, lemezjat-
sz0k, sth. 0Osszekapcsolasanak is
rendszerint hatrdnyos kovetkezmé-
nyei lesznek.

A leggyakrabban a kivezérelhet6-
ség %yanus csokkenését észleljuk, ez
azonban tobb probléma egyiittes ha-
tasaként is jelentkezhet. Ezért a jel
csokkenésével tébbnyire mas torzula-
sok is egydttjarnak. Példaul az il-
lesztési eltérések — azon kivil hogy
a jelfeszlltséget csokkentik — ala-
posan megvaltoztatjak a frekven-
ciaatvitelt. Tehat a hangszin és ez-
altal az egész hangkép megvaltozik.
Az egyik hiba szinte szili a masi-
kat, Igy aztdn a végeredmény meg-
lehetésen gyatra. A frekvenciaatvi-
tel torzulasat példaul biztosan ko-
veti a dinamikai aranyok megval-
tozasa, s a végeredmény; a maésolat
rr]né\r alig hasonlit majd az eredeti-
ez.

Az 1 abran lathatd, professziona-
lis kapcsolastechnikat tartalmazo il-
leszt6 vonalerdsitd képes a kilénfé-
le sztereo hangfrekvencids késziilé-
kek kozotti illesztési és jelszintbeli
eltérések kiegyenlitésére. Az aszim-
metrikus, tehat nem foldfiiggetlen
er6sitéparos két bemenefe a szoka-
sos 100 kohrn koruli impedanciaju.
A kimenetek impedancidi viszont
rendkivil alacsonyak, ennélfogva az
er6sit6t tobb készulek bemenetenek
egyuttes rakapcsolasa sem terheli
szamottevéen. Az EM 1078/5. sza-
méaban kozolt ,,Vezeték-kever6”-vel
a tobb késziulék egylttes miikddése
sordn adodd csatlakozasi kombiné-
ciok alakithatok ki. Az illesztési
ondok ezzel csak az eltérd csatla-
0zOk és a kébeldzsungel szintjéig



oldédnak meg. Adodik azonban egy
gazdasagos Gtlet, az hogy az illesztG
vonaler@sit6t a vezetékkever6 do-
bozaba tegyuk.

Ezzel a megoldassal tébb elény Is
jar. A vezetékkever§ magnesesen
Is arnyékolé vaslemezb6l keészitett
doboza az er@sitd szaméra is jo. Az
er@sitét kulon kabelek nélkal is
kozvetlenul hasznalhatjuk barme-
lyik, a vezeték-keverdvei Kialakitott

kombinéciéban. Az illeszt§ vonal-
er@sitd nyomtatott aramkori lemeze
elfér a doboz aljan. A ki- és a be-
menetele ,jack” aljzatai szamara is
b6éven van hely. Természetesen az
illeszt6 vonalerdsit6 filiggetlen egy-
ségként is elkészithetd.

A sztereo oldalanként egy-egy jo-
min6ségld, FET bemenetl, LF 356-0s
mveleti er6sit6 IC-f tartalmazd
dramkor erésitése az 50 kohmos, li-
nearis potenciométerrel szabalyoz-
haté. A potenciométer minimum al-
lasdban — a kapcsolasiban ez ??/a-
korlatilag nulla ohmos ellenallast,
jelent — az er6sité 1-et er6sit, va-
Eyls a jel pontosan akkora lesz a

Imenetén, mint amekkora a beme-
netén.

A potenciométernek ebben az al-
lasdban az erdsit6t illesztési célokra

hasznalhatjuk. Tehat akkor, amikor
nincs szikség a jelfesziltség ndve-
lésére, de a megvaltozott hangszin-
b6l vagy egyéb aprésaghol illesztési
gondokra kovetkeztethetiink.

A potenciométer masik szélsé al-
lasdban — amikor az ellendllasa
maximélis — az er6sit6 kfo. 20 dB-t
erfsit. Ez azt jelenti, hogy a beme-
netére juttatott jeleket "korilbeldl
a tizszeresére noveli. Ennél nagyobb
er@sitésre sohasem lesz szilikség, s6t
a gyakorlatban még ezt a lehetdsé-
ﬁet sem mindig haszndljuk ki. Ha
ét készilék 6sszekapcsolasakor en-
nel nagf(yobb erdsitésre lenne szik-
ség, akkor ott méar maés, komolyabb
bajok vannak.

Az IC nyilthurk( er6sitése rend-
kivil nagy, az ehhez mérten Kicsi
20 dB-es erfsités miatt tehat az
igen aIaPos negativ visszacsatolas
Osszes el6nyét kihasznalhatjuk. Az
IC dnmagéaban sem nagy kimend-
impedanciajat tovabb csokkenti a
két félhullamu tranzisztoros emit-
terkdvet6. Az igy nyert elényok mar
ismertek.

Az illeszt6 vonaler8sité aszim-
metrikus, tehat nem fdldfu?getlen,
ennélfogva hibas beiktatasnal koény-
nyen brummossa valik. Mivel (ana-
gyon ritka kivételekt6l eltekintve
mindegyik _kereskedelmi készilé
be- és kimenete aszimmetrikus,
ezért az er@sitét is olyanna kell ké-
sziteni. Azonban a foldelési, illetve
a foldpontok (hangfrekvencias ,,hi-
deg” pontok) 6sszekapcsolasi prob-
1émait méar ismernink kell az eddigi
gyakorlatbol. Az illeszté vonalerdsi-
t0 ehhez képest nem okoz semmilyen
tobblet nehézséget.

Az dramkor elkészitése,
tapegység

Az EM 1986/1. szamaban ismer-
tettik az dgynevezett univerzialis

Futdlény elektronika

A rajzon lathatd kapcsolas mar
tobb izben megépitett és garantal-
tan m(kodd elektronikidt mutat be.
El6nye, hogy a futds széles hata-
rok kozott valtoztathaté utemét az
els6 CMOS NOR kapukbdl felépi-
tett IC-s (CD 4001) egyszer(i asta-
bil multivibrator szolgaltatja. Ennek
Utemében a GD 4017-es CMOS
frekvenciaosztd integralt aramkor
(IC2) egymas utan kapcsolgatja a
tirisztorokat. Az 1C-nek 10 darab,

QO-tdl Q9-ig dekddolt kimenete van,
de ezek kozll csak h&rmat (a QO,
Ql, Q2-t) hasznaltam fel. Az id6-
ben egymas utan eltolt jelek a ve-
zérl6  aramkor periddusidejével
egyeznek meg. A Q3 dssze van kot-
ve a bemenettel (reset 15-6s lab),
ezért az aramkor csak haromig sza-
mol, majd a folyamat ciklikusan is-
métlédik.

A QO0, Ql, Q2 kimenetekrdl érke-
z6 szabalyos négyszogjelek egymas

BC 300 IN 4001

nyomtatott aramkori lemezt és a ve-
le vald6 munkat. Az illeszt§ vonal-
erésit6t ilyen lemezre szerelve is
elkészithetjik. Aki azonban vallal-
kozik ra, tervezhet sajat nyomtatott
dramkort is. Az alkatrészek beszer-
zése soran torekedjink a jo min6-
ségre. Az ellenallasok mind 01 W-
osak és zajsze?ény, fémréteg tipu-
suak. A tantdl Kkondenzatorok fe-
szliltsége 16 V.

Az er0sité fogyasztasa néhany mA,
ezért teleprél is mikddtethets, ez
azonban nem Kkifizet6d6. A telepe-
ket csak akkor érdemes hasznéFni,
ha sok az &tirni valé és a minGsé
kiegyenliti az elhasznalt telepe
arat. Telepes Uzem esetén azonban
Ug[\(/eIJUnk arra, hogy a fesziltsé-
guk csokkenésével lassan elfogy az
erdsitd kivezérlési tartomén?/a. Az
egészen alacsony telepfesziltségnél
mar szamottevl torzitas keletkezik.
Hosszabb hasznélatnal tehat id6n-
ként célszeri a telepek fesziiltségét
is ellenérizni. A telepek lemeriilésé-
nek hatara fligg az er6sitéstdl, va-
?yis az 50 kéhmos potenciométer al-
asatol is.

Az el6z6ekb6l nyilvanvalo, hog
az illeszt6 vonalerdsit6t csak jol-
sziirt, zajmentes tapegységrél érde-
mes mikodtetni. Persze nem art, ha
a tapegység ezen tllmenden stabil
12 V-okat szolgaltat. Ehhez kovetel-
mény a zajtalansag és a stabilitas
kozotti szoros kapcsolat. A stabi-
lizator IC-k ugyanis 60—70 dB-es
zajcsillapitasi tényezOjlek, ami ami
esetiinkben  nem elhanyagolhatd.
Ajanlatunk tehat az, hogy a tap-
egységet 7812 és 7912 tipusu, stabi-
lizdtor 1C-kkel készitsik el. Ezek
az IC-k biztositjak a zarlatvédelmet
is. A kapcsolasi rajzot a 2 abran
lathatjuk.

M G

utdn kapcsoljak a tirisztorokat, me-
lyek az izz6sorokat vezérlik. A lam-
pak harmas csoportokban egymas
utan felgyulnak, futd6 fényhatast
keltenek.

Az izz6k a tirisztorokon Kkeresz-
til csak féllhullaml vezérlést kap-
nak, igy a 24 V-os izz6k csak fél
fénnyel, a 12 V-osak viszont teljes
fénnyel vildgitanak. (J6I felhaszndl-
haték a karacsonyfa izzok.)

Az egyutas egyeniranyitds utan
azért van szikség fesziiltségstaibili-
zalasra, mert az IC-ik maximalis
tapfesziltség-tartomanya 3—5 V.
A harom diéda (IN914 tipusiak)
els6sorban az IC-t védi, ugyanis ha
annak QO0, Q2 kimenetére negativ

impulzus jut, az rogtdbn tonkre-
megy. .

LORENTEI _JANOS
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Korszerd parkettlakkok

Ma mar igen kevés az olyan
_ lakas, ahol a parkettat be-
eresztik, majd viasszal fényesitik.
Ez érthet6, hiszen az igy kezelt
parketta fényesitése, tisztan tar-
tasa igen farasztd6 munka.

A lakkozott parketta - eszté-
tikus megjelenése, rendkivil el-
lenallé és kopasallé bevonata,
konny( tisztithatosaga révén -
felulmualja a viasszal kezelt par-
kettat.

A felhasznalok altalaban azt
szeretnék elérni, hogy a parket-
tajuk vildgos maradjon a lakko-
zast kovetGen is.

Sokan ugy Vélik, hogy a csiszolt
parketta szine - mely minden
esetben vilagos —a fa eredeti
szine. Konnyen meg lehet gy6-
z6dni arrol, hogy ez a feltételezés
nem helytallé. Ha a csiszolt par-
kettat egy kis helyen tiszta csap-
vizzel —mely nem szinez —meg-
nedvesitjiik, olyan szinli lesz a
parketta, mint amilyen lakkozas
utan.

A minél vilagosabb szin eléré-
se érdekében a parkettadra k-
I6nb6z6 alapozdkat hordanak fel.
Nem ritka az olyan eset, amikor
az alapoz6 vastagon vagy tobb
rétegben kerul a feliiletre és ez
leronthatja a bevonat minéségét,
mert a parkettan jelent6s vastag-
sagl ,szigetel6 réteg” képzédik,
amely megakadalyozza, hogy a
rakeril6 tartés parkettlakk beszi-
vodhasson a faba és ott kikeme-
nyedjen. llyen esetben az alapo-
0 réteg tapadésatol figg a par-
kettlakk tapadésa is.

A BUDALAKK Festék, és M-
gyantagyar termekei kozil a BU-
DALUX, a REZISZTAN parkett-
lakkot és az ARBAL parkettaala-
0z0 lakkot ajanljuk felhaszna-
asra.

Az ARBAL parkettaalapozé
lakk fizikai dton szarado, egy-
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komponens( akrilat mlgyanta ol-
dat. Felujitott és (j parketta lak-
kozés el6tti alapozésra egyarant
alkalmas. Hasznélataval csokken
a lakkozés utani sotétedés. Be-
szivodasa mindig a fa min@ségeé-

tél ng&.

Az ARBAL parkettaalapoz6 lak-
kot a csiszolt és portaianitott par-
kettdra egy vékony rétegben kell
felhordani, hogy a fafeliletet
egyenletesen nedvesitse. Higitani
nem szabad.

Gyorsan szarad, 20 °C-on a
felhordast kovet6 egy 6ra muilva
atvonhatd BUDALUX és REZISZ-
TAN parkettlakkal.

Egy liter ARBAL parkettaalapo-
26 lakk kb. 7-8 m2-re elegendd.

A BUDALUX és a REZISZTAN
parkettlakk hasznalatakor fontos
kdvetelmény, hogy a hémérséklet
parkettan mérve 20 °C legyen.

A BUDALUX egykomponens,
a levegd nedvessegének hatasa-
ra keményedd lakk.

Bevonata fényes, kopasalld.

A BUDALUX parkettlakkot ha-
rom rétegben célszer(i felhordani.
A rétegek kozott kb. 4 ora széra-
dasi id6 sziikséges, igy egy nap
alatt elvégezheto a keszrelakko-
z&s.

Kiaddssaga egy rétegben kb.
8-10 m2kg.

A BUDALUX parkettlakk 1és 5
kg-os kiszerelésben kaphato.

Hasznalata soran ugyelni kell
arra, hogy az edénybdl ki nem
toltott parketlakk minél rovidebb
ideig érintkezzen a levegdvel, ne-
hogy ennek hataséara gelesedjen.

A REZISZTAN parkettlakk két-
komponens(, poliuretdn bevona-
tot képezd lakk.

Felhasznélas el6tt a két kom-
ponenst gondosan Ossze kell ke-
verni. Keverési arany: 4 rész RE-
ZISZTAN parkettlakk ,,A” 004, 1
rész REZISZTAN parkettlakk ,,B”

004. Csak annyi lakkot szabad
dsszekeverni, amennyi 4 6rén be-
Il felhordasra kertl, kulénben
az anyag tonkremegy.

A REZISZTAN parkettlakkbol
harom réteget célszer(i felhorda-
ni. A rétegek kozotti szaradasi
id6 20 °C-on kb. 4 6ra, igy a lak-
kozas egy nap alatt elvégezhet6.
Szaga nem kellemetlen. Bevona-
ta fényes, kemény és kopasallo.
Kiaddssaga: egy rétegben Kkb.
10 m2liter.

A REZISZTAN parkettlakk ,,B”
004 komponens nedvességre ér-
zékeny, ezért szaraz helyen, max.
65% relativ 1égnedvesség mellett
célszer( hasznalni.

A REZISZTAN parkettlakk ,,A”
004 komponens 0,8 és 4 literes, a
»,B" 004 komponens 0,2 és 1 li-
teres kiszerelésben keriil forga-
lomba.

Mindkét parkettlakk higitasa-
hoz és az ecsetmosashoz UNI-
VERZALIS parkettlakkhigité hasz-
nalhato. i

A BUDALUX és REZISZTAN
parkettlakkokkal a mar lakkozott
parketta is atvonhatd, ha azt kel-
I6képpen letisztitottdk. A régi,
kopott lakkréteget csiszol6papir-
ral finoman fel kell érdesiteni,
majd portalanitani.

Tovabbi
ad a

BUPALIMCKC
Festék- es
M lgyantagfar

részletes felvilagositast

Marketing lgazgatosag
1055 Budapest,
Balassi Balint u. 7.

Telefon: 314-579
Telex: 22-5667



Nemzetkozi
Otletparade

El6fordul, hogy az elszakadt bow-
denhuzalt nem tudjuk azonnal
Ujra cserélni. Két darabjat ideig-
lenesen egy villanyszereléshez
hasznalt ,,csoki”-va! Is dsszekap-
csolhatjuk. |A huzaldarabokat
flizzik egymassal szemben a cso-
ki érintkez6i kozé ugy, hogy a
végeik U-alakban visszahajolja-
nak. A négy szoritdcsavar meg-
hazasaval eléggé szilardan rog-
zithetjuk a bowdendarabokat,
mert mindkett6t négy-négy csa-
var tartja.

A hazilag készitett szorpot, gyu-
molcslevet vagy bort Uvegekbe
toltve, parafadugdval lezarva
»palackozhatjuk". A miuveletet
egy farogépdllvanyba szoritott,
43 mm atmeérdéji (ill. az allvany
befogobilincsének megfeleld mé-
retl) puhafa henger segitségé-
vel konnyen elvégezhetjuk. Az
Uven szajara illesztett dugot a
farogépallvany karjanak makéd-
tetésével ,,préseljuk” az Uvegbe.

r -

A kerékparra akasztott szersza-
mostaska csak két kis bdrszijjal
erdsithetd a nyereg ala. Bizton-
sagosabban rdgzithetjuk a tas-
kat, ha belsejébe atfart lapos-
acél darabot szereliink. Az acél
sint anyakkal er6sitsik a kerék-
par nyeregrugoéjara flizott sze-
mescsavar szarara, A szerszamos
taskat biztonsagi lakattal zarjuk.

\

Zarszereléskor vagy a kitort tveg
pétlasakor sziikség lehet a szek-
rényajtd kiemelésére. Ha ehhez
a csukléspant csapjat el kell ta-
volitani, hasznos lehet egy egy-
szer(i segédeszkoz. A csap ki-
Utése kozben nem séril meg a
bdator, ha a csap végéhez 2-3
mm vastag acéllemezbdl kivagott
kdzdarabot helyeziink.

(

Ha tobb, azonos méret(i gydr(it
kell esztergalnunk, s a munka-
darab mérete megengedi, a ko-
vetkez6 modszert alkalmazhat-
juk. A gylrdk kulsé atmér6jével
egyez6 atmér6ji ruadba beszlro-
késsel munkaljunk a gydrd szé-
lességével egyez6 tavolsagban
keskeny hornyokat. A hornyok
mélysége néhany tized millimé-
terrel legyen nagyobb, mint a
készitend6 gydr(i vastagsaga. A
»bordas" raddarabot a gydrl
bels6 méretével egyez6 atméro-
jG faroval tengelyiranyban farjuk
ki. Az ily modon megmunkalt
rad a Kkivant méretl gydrdkre
,,esik szét".

A legtobb szennyez&dés (falevél,
iszap, agdarabok) az esOcsator-
na valyu és az ahhoz fliggélege-
sen kapcsol6dd lefolyocsé csat-
lakozasanal gydiik 6ssze. Az es6-
viz lefolyasat gatlo rogok eltavo-
litasa utdn a lefoly6cs6-szakaszt
hengeres, erds szalu kefével (pl.
erre a célra vasarolt WC-kefével]
tisztogassuk meg.
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Napellenzo erkelyre

Erkélylnket szerettem volna

hangulatossa  tenni.  Forré

nyari napokon az erkély a
nagy hoség miatt nem nagyon volt
kihasznalva. Sokat téprengtem, ho-
gyan lehetne felszerelni az erkély
elé egg napellenz6t. Nem tdal nagy
Osszegh6l sikerllt a kovetkez6kép-
pen megvalositani.

Az arnyékol6 elkészitését a va-
szoncsikok 0Osszevarrasaval kezdjik.
A 80 vagy 90 cm széles nyugagyva-
szon darabokat az erkély hossza-
nak megfelel6en varrjuk Gssze. Az
egyik hossz mentén Készitsiink egy
visszavarrast, abba tudjuk csusztat-
ni a 1/'2”-0s csbvet. A" visszavarras
teljes hosszaban varrjunk egy 200
mm szélességli vaszoncsikot. Az er-
kély hosszaban végigfuté szegély-
csik als6 részét cikcakkosan, sinus
hullam szer(ien vagjuk ki. Odatet-

szés szerint rojtot,

vagy paszpélt
varrhatunk.

Arnyékold

Az igy megvarrt arnyékoldt a ma-
sik teljes hossz mentén szegecseljik
az el6re Mfurt 1/2”-0s csére. A cso-
vet 100 mm-enként lassuk el fura-
tokkal. Az elkészitett csévét és gurt-
nit egyutt szegecseljiik a hajtasi ol-

dal végére, a 1/2"-0s csbre. (A cso-
vet ajanlatos egy beledugott 150
mm-es koracél “darabbal mindkét
végén megerdsiteni.) A cs6, ill. a
cseve tartoelemét 010 mm-es hor-
gonycsavarokkal rogzitsik a meny-
nyezethez.

A felsd fix csénél kisebb meret(
csapagy is hasznalhatd. Az also cs6-
nél farjunk M10-es meneteket, ame-
lyekhez hozza kell csavarozni a két
1200 mm-es laposacelt. Az M10X50-
es csavar segitségével a 100 mm
hosszl, 30X5 mm-es laposacélhoz és
az oldal-elvalasztéhoz ~csavarozzuk
a_merevitd laposacélt, Ennek az
1200 mm hosszd merevitd laposacél-
nak a segitségévéi tdmaszthatd ki a
vaszon arnyékol6. A maésik 1/2”-o0s
cs6 — a fels6 cs6 — végére csavar-
juk ra a gurtnit, a heveder masik
végét pedig kis csévéld szerkezethez
szegecseljuk.

A csévelé karja meghajlitott kor-
acél, magaba a szerkezetbe pedig
készitsink egy furatot, amibe he-
lyezziink egy tetsz8leges koracél da-
rabot. Ez megakadalyozza a napel-
lenzé elmozdulésat, illetve a kar el-
forduldsat. Fontos, hogy a csévéld
szerkezetet gy csavarozzuk az ol-
dalso falra, hogy a fels6 cs6rél ve-
zetett, és a csévélén feltekercselt he-
veder egy sikban legyen. Az arnyé-
kol6 lehetdvé teszi, hogy nagy me-
legben is hosszabb id6t tdlthessiink
az_erkelyen,

Diszitésként a napellenzd két vé-
gét6l 30—30 cm-re, a mennyezetbe

erfsitve egy-egy viragtartét flg-

gesztettem fel. Anyaga 06 mm-es
acélhuzal. )

SARIK JANOS

0zd

Fontosabb kellékek

— 2 db, az erkély hosszanal 120

mm-rel révidebb, 1/2”-0s cs6
— 2 db csapagyhaz, csapaggyal (at-
mérd kb. 4 cm)
25X5

— 2 db, 1200 mm hosszq,
mm-es laposacél

— kb. 100 mm hossz(, 30X5 mm-es

laposacél

Szikkadt kenyerbol
friss

Napjainkban nagy mennyiségi
kenyér kerul allati takarmanyozas-
ra vagy a kukédba. Pedig a szikkadt
kenyeret is elfogyaszthatjuk, ha ,,fel-
frissitjuk”. A sOt6ben — esetleg
viz egyidejl elparologtatdsa mellett
— tortén6 felmelegités nem teszi
laggyd a nagyobb darab vagy az
egész kenyereit. Ez a modszer vi-
szonylag energiaigényes, aranylag
hossz( id6t vesz igénybe. Régen az
egész hétre megsiutdtt hazdkenyeret
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(ha szikkadt vagy széraz lett) pl.
paprikds krumpli f6zésekor felszele-
telve a labason keresztbe fektetett
fakanalra helyeztik. Ezt a mddszert
késébb modositottam. Azota is fe-
d6vel lezart fazékban végzem a ke-
nyérfrissiiést.  Barmilyen régebbi,
de egészséges, nem savanyu kenyér-
b6l par perc alatt miniméalis ener-
giafelhasznalds mellett 5—6 db, 2—3
cm vastag szelet, meleg, puha alla-
gu kenyeret lehet elGallitani a ko-
vetkez8képpen.

— 010 mm-es 300 mm
hosszu

— 8 db M10X50-es csavar, anyaval

— 2 .db, 2 mm vastag, 80X80 mm-es
lemez

— 30 mm hosszt cs6, olyan bels6
atmérével, hogy koénnyen ra-
csusszon a 1/2”7-0s csére

— kb. 50 db 040X5 mm-es alumi-
nium  szegecs )

— nyugagyvaszon az erkély nagy-
saga szerint, jelen esetben 6X1,4
m, 6sszesen 84 m

— 3 m 30 mm széles heveder (gurt-

koracél,

— kb. 5m hosszl rojt vagy paszpol

Egy legalabb 4 1-es, fed6vel ella-
tott fazék aljara olyan magassagu
csészét vagy tanyért tegyink, hogy
az arra helyezett racs (pl. kuktafa-
zék betétje) felett allitva elférjenek
a kenyérszeletek. A racs olyan ma-
gasan legyen, hogy viz ne érhes-
sen a kenyérhez. A Kkenyérszeletek
kozé tavtartoként helyezzink ke-
nyérkockékat, hogy kozottik a g6z
szabadon éaramolhasson. A fazékba
toltétt viz ne legyen magasabban
egy ujjnyinal. A vizet a lefedett
edényben néhany percig forraljuk.

SETENY FAL
Budapest



HOtékosar méretre

A h(it6taska j6 ideje nélkllozhe-
tetlen kelléke a nyari kirandulasok-
nak. A puha, mianyag félidval be-
vont, habszivacsostol a merev, keé-
meny pvc burkolatdig’ tébbfele is
kaphato. Méretiik nagyjabdl egyfor-
ma, arok azonban ~meglehetdsen
borsos. Mindezekben mar benne is
rejlik a magyarazat: miért is érde-
mes hozzafogni egy hitétaska sa-
jat kez(i elkésziteséhez. A nyers-
anyagok igazan olcson beszerezhe-
ték, a taska méreteit Pedilg egyedul
csak a felhasznélt fedeles koséar

nagysaga befolyasolja, (E kész,
mgey ragi<0tt" hl%ékoéér ﬁé%gé, szi-
nes boritdoldalunkon lathat6.)

Kosarfonassal lapunkban korab-
ban mar foglalkoztunk (1974/9.), e
rovid leirasban ezért a kosarat
késznek feltételezzik. Annal is in-
kabb, mert készen is sokféle forma-
ju, nagysagua, kialakitasu kaphato.
A kosaron tkfvil sziikségink lesz
még néhéany kisebb tabla hungaro-
cellre, illetve habszivacsra, Ther-
mostop vagy Purfix szigeteld csik-
ra, mianyag félidra, néhany gomb-
ra és egi arab merev rézhuzaka.
Ragasztoként megfelel a széles m(-
anyag szigetel6szalag, vagy tixo,
szerszamkeént pedig nélkilozhetet-
len egy éles kes (f).

Elsz6r a kosar belméretének
megfeleléen vagjunk minden oldal-
ra egy-ef;y szigetel6 tablat. Az
egyes tablakat kulon-kilén vonjuk
be mianyag_foliaval ‘erre elsésor-
ban higiéniai okokbdl lesz sziikség).
A bevonatot diszpergummal réra-

ALLANDO KITUNO VALASZTEK
A MUSZAKI KONYVARUHAZBOL

. pld. Antalné Szathméri Hdona: TEX'II;ILMUNKAK,
iadas. Sajatkezig

BORMUNKAK. 2.
sorozat

pld. Barczi Istvan: TEHERHORDO
SZERKEZETEK ZSEBKONYVE

. pld. Feketéné Hajda Erzsébet: NOI SZABO

SZAKRAJZ (Francia szabas)

. pld. Géczl Istvan: VILLANYSZERELESI ISMERE-
TEK. Ipari szakkdnyvtar sorozat

. pld. Fox, Ulrich: ALAPVETO EPULETGEPESZETI

SZAMITASOK

..pld. Hatvani Laszl6: AZ
konyvtar sorozkt

.. pld. Heged(is Janos—Kurdi Sandorné:

PADLO BURKOLATOK. Sajatkezdlegsorozat 60,— Ft 3

58_Ft ..pld. Slodowy, Adam: SZERETEK BARKACSOL-
' NI, Sajatkezdleg sorozat

. pld. UJ FOTOLEXIKON. Fészerk.: Morvay Gyérgy 93— Ft

pld. Ibos Ivan: FOTOBARKACSOLAS
J6zsef:PORTRE-

pld. Iczkovits Jené—Heielle
FENYKEPEZES. 2. kiadas

A felsorolt kotetek egyenként Is megrendelheték a kitoltott,
kivadgott és elminkre boritékban bekaldétt hirdetés alap-

IROGEP,

77,—Ft

jan. Postadn utanvéttel szallitunk, a portokoltséget felszamit-

Juk. Tekintettel a korlatozott példanyszamokra, a rendelé-
seket beérkezéstuk sorrendjében teljesitjuk.

A megrendel6 neve: ...

Pontos cime (iranyitészammal):

gaszthatjuk & »»igetel6 anyagra,
vagy a ,fondk” oldalra kerul§ szé-
leket ragaszthatjuk le a szigetel§
szalaggal. Ezutan a fenéklapot és az
oldallapokat helyezzilk a kosarba,
és az eleket belllrél ugyancsak szi-
getel6 szalaggal ragasszuk oOssze ().
Az oldallapok fels6 élére ragasszu
fel az Ontapadds Purfixet, vagy
Diszpergummal a Thermostop csi-
kokat. (Erre csak a hungarocellnél
Van szikség (2), habszivacsnal az
oldallapokat eleve 1—2 om-rel ma-
gasabbra méretezhetjik.)

A kosarfedél belsd lapjara ugyan-
csak féliaborftasi szigetel6lap  ke-
ral; viszont ezt rogzitenink is kell,
kUIbnlEJen felnyitaskor a kosar kies-
ne. Egy igen egyszerli rogzitési
modhoz minddssze%ét gomb, gs egy
kevés rézihuzal kell (3). A gomb fu-
ratain atdugott rézhuzallal szurjuk
keresztll a szigetel§ tablat, majd
végeit kotdzzik a kosarhoz. Ugyel-
junk arra, hogy a huzalvégeket el-
tintessik, azaz a kosarfonatok ko-
zé visszadugjuk, mert ha kiallnak
csunyak is, sérilést is okozhatnak.

—j-f-

., pld. Kovacs Géza: TAPETAZAS. Sajatkezdleg
sorozat 36— Ft
40—Ft pid. Lochner, Dietmar: HETVEGI HAZAK
EPITESE 80— Ft
46—Ft  pid. Lochner, Dietmar: IAKASBOVITES PINCE-
VEL 86— Ft
IW3—Ft  p1d. MAGASEPITO MUVEZETOK ZSEBKONYVE
Szerk.: Marké Ivan 147— Ft
8—Ft pid. Moczala, . Helmut: TORPE VILLAMOS MO-
_ TOROK 'ES ALKALMAZASAIK 57— Ft
X 74—Fi .. pld. Novdk Zsuzsa—Varga Laszl6—Makdé Péter:
lpari szak- TETOTER-BEEPITESI ABC 98— Ft
MELEG- ' . pld. Oberfranck Ferenc—Rékai Jens: DRAGA-
KOVEK. 2. kiadas 105— Ft

98,— Ft

Cimink: /Ulami Kényvterjeszt Vallalat

MUSZAKI KONYVARUHAZA
Budapest VL.,

Liszt Ferenc tér 9.
Telefon: 420-353
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Az a néhany éve, az elmélet olda-
larol inditott vita; miszerint szik-
séges-® a kerités, vagy nem, — egy-
értelmden elddlt. Az egyszer(, amel-
lett mutatds, szilard kerités prakti-
kus célokat sz6igai, s csak Kivételes
esetben szerepel statuszszimbdlum-
ként, — tehat sziikséges.

Legelterjedtebb véltozata a huzal-
fonat, magyaran drothalé. A célnak
azonban csak akkor felel meg iga-
zén, ha a halé, a fonat feszes, mint
cimbalmon a hdr. A feszességet el-
sGsorban a vezetGszalak megteszité-
sével lehet elérni. (Ha magat a fo-
natot feszitik oldaliranyban, szemei
laposra torzulnak s magassaga is
csokken.) A feszesseg a tartossagot
is befolyasolja, mert a laza halo
mozgo, elvald, hasadd szemeirdl le-
pereg a festés, a védBbevonat.

A vezetOszalakat — kuléndsen ha
azok hosszlak, mert példaul a nagy

gazdasagi udvart veszik korul —
nem konny( egyenletesen megfeszi-
teni. Ezért a haztdji %azdasé ok
tulajdonosainak, meg a Kkerités-fel-
allitassal rendszeresen foglalkozok-
nak a fi?(yelmébe ajanljuk ezt az
aranylag konnyen, olcs6 anyagokbdl
elkészithet6 és igen preciz feszitést
ado készuléket.

Az elve

rendkivil —egyszerd, a szilardan
allo kerltés-végoszlop mellé allit-
juk az AA jeli talppal és C
merevitvel kitamasztott B stabil
oszlopot. Ezutan a DA jell mozgd
oszlopra akasztjuk a feszitészalakat
és a G karok lenyoméasaval nével-
juk az allé és mozg6 oszlopok kozti
tavolsagot. A hald vagy a feszit6-
szalak beakasztasara szolgal a moz-
g6 DA oszlopra helyezhetd s ott csa-
varokkal felszorithato Hb huzalfogo
lec. A két G kar kiloénbdz8 mer-

A f6bb alkatrészek jegyzéke

db Jel  Megnevezés Méret Anyag
1 AA talp 550X70X40 kéményfa
1 B allo oszlop 1150X70X40 keményfa
1 C talpmerevit6 550X60X25 keményfa
1 DA mozgd oszlop 1200X60X50 keményfa
1 EA  finomfeszité 400X80X40 kéményfa
1 EB  feszit6heveder 450X80X20 keményfa
1 ED feszit6tomb 100X100X80 keményfa
1 EF  fesz.csaVar M12X200 + fej —
1 EH  fesz.alatét 60X40X5—10 acéllemez
2 F  kozl6léc 280X60X20 keményfa
2 G  feszit6kar 800X80X30 keményfa
1 HA  huzalrogzité léc 1200X60X25 keményfa
2 1A rogzit6léc 500X50X20 keményfa
2 DB-HB  huzalszorité 100X15X2 acéllemez
22 M10-es kiillonféle hosszlsagl kapupantcsavar anyakkal,
alatétekkel
1 AB  120X10-es hlf. facsavar
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tékd lenyomésaval a fels6 és az al-
s hadorész (va?y feszlt6szal) elté-
r6 mértékben feszithet6 meg. Fi-
nomfeszitést tesz lehetévé az EB je-
Ii csavarorsés feszitd. A készilék
feszitett helyzetben rogzitésére (a
halo, illetve feszit6huzal keritésosz-
IoEra er('isitéséig? az 1A jell rogzi-
tékarok szolgalnak, amelyek kis

hornyai a HC jell csavarokra nyom-
hatok. A nagy abrankon lathatd az
is, hogy az egyes mozgo elemek ré-
sekben, un. Kkulisszdkban, vezetettek,
igy a kulonféle karok iveltpalyas
mozgasa ellenére a stabil és a moz-
g6 oszlop azonos vizszintes sikban
mozog.

A nagy rajzon egy-egy nagybet(
jelol egy-egy, csupan egyetlen al-
atiészbdl all6 fédarabot. A rész-
alkatrészeket pedig a csoportjelold
betd mogé irt masik nagybet( is.
(Példaul:” az egyetlen lechél allo
stabil oszlop jele csak B, a finom-
feszit6t viszont EA-t6l EH-ig nyolc
kiléonboz6 alkatrészjel jelélig

A huzalfeszit§ anyaga j6 min6-
ségli, megallapodott keményfa. De
az megfeleld attervezés utdn, s nem
jelentéktelen lakatos munkaval ter-
mészetesen elkészithetd acélbol is.

A késziulék osszeallitasa

az egyes fodarabok elkésziilte utan
azok Osszeszerelésével, a mozgo ele-
meknek a Kkulisszakban biztos csu-
szdsa ellenrzésével kezdjuk. Az
utébbihoz a kulisszak vezet&csavar-
jait (pl. AB, EH), és a tengelyként
szolgalo csavarokat (HC) csak moz-
gast engeddre, a kotéesavarokat (pl.
a HB es DB-t, az EA-t felergsitot)
viszont szilardra hizzuk meg.

A sikeres hasznalat el6feltétele,
hogy a kerités végs6 oszlopai szi-
lardan és pontosan fligg6legesen all-



janak. Ebhez — akarcsak ideigle-

nesen is, de belulr6l — tdmasszuk
meg azokat (amint a 3. képen is
latni).

A halofeszitést a feszit6huzalok,
vagy a halo végének a késziilékbe
fogasaval kezdjuk (1. kép). Ezt ko-
vet6en a feszit6karokkal szabalyoz-
zuk be — ha kell, alul és felul el-
téré er6vel —a feszitést (2 ké;)). Ha
meg vagyunk elégedve, a finom-
feszit6vel "allitsuk be a végleges fe-
szességet (3. kép), végll e helyzet-

ben a rogzit6karokkal biztositsuk a
késziiléket (4. kép).

A szalakat, all. a hadot lehet6leg
Ugy allitsuk be, hogy a keritésosz-
lophoz minél tobb ponton legyenek
felerGsithetok.

A feszit6készulék levétele for-
ditott sorrendben torténik.

A készilék latszélag igen bonyo-
lult, s szinte kinalja az egyszer(
ﬂ{itésokat. De vigyazat: azt a sok-
oldalt allitasi lehet6séget, ami a
haldkerités kifogastalan felfeszité-

séhez sziikséges, csak ilyen bonyo-
lult valtozata ?arantélja.

Veégul egy felhivas! Azt az olva-
sonkat, aki ebben a forméban el-
késziti és hasznalja a feszit6készi-
léket, majd_arr6l néhany j6 mind-
ségl fotot is kild, 500 forintos va-
sarlasi utalvannyal jutalmazzuk. Aki
viszont mas an_yagbbél (acélbél? egy-
szer(ibben, de jolbbat konstrual, 1
Ft-os Utalvannyal dijazzuk.
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Ezermester rejtveny

A készséges ezermester-bolti eladé nemcsak a csi-
nos mamanak segit az &ru kivalasztasdban, hanem a
hattérben lathaté csaladfének is. Az 6 problémédja az,
hogy mivel tudna a legkényelmesebben diszperzids
festekkel kifesteni a lakas nem tapétazott helyiségeit.
Az eladd egy ilyen praktikus késziiléket ajanl, s az
apuk&nak mindjart eszébe is jut, hogy az Ezermester
egyik mult év tavaszvégi szamaban mar részletes le-
irast olvasott a készulékrél. )

Kérdés: mi a kényelmes festéshez nagyon praktikus
keszulék gyartojanak és tipusanak neve? )

A helyes megfejtést bekuld6k kozott vasarlasi utal-
vanyokat sorsolunk ki, melyeket az Ezermester Valla-
lat kild el a nyerteseknek.

Marciusi rejtvénylink helyes megfejtése: retek
Februari rejtvénylink megfejtéi kozil
vasérlasi utalvanyt nyertek:

Mllos Erzsébet kaposvari, Szlics Laszlo
makadi, Soés Béla kaposvari, Kovacs Ja-
nosaé vorostdi, valamint Ko&vari Péter,
Gazs6 Bertalan, Vas Gyorgy, Bazsé And-
rds, Szull6 Attila és Kun Lé&szl6 buda-
pesti olvasdink.

Kedves Vevé!

Vérja dnt az épit6anyag-telep
és BARKACSBOLT
(Budapest XX., Soroksar,
Haraszti Ut 36. A sportpalya
utan, a Szent Istvan
HEV-megallénal, az 51. sz. Ot

Cikkeinket mindsit6 csillagjeleink
az elkészités bonyolultsdgara, a
szikséges ismeretekre utalnak; az
egyszer(it fehér, a bonyolultabbat
sotét csillag jeloli. Az eredetre utal6
csillagok: egy = atvett, kettd: — at-

dolgozott, harom = eredeti. Két pél- mellett.)

lattuk - hallottuk

Elnézést kérink azoktél az olvasoinktdl, akik a januéari és
februari szamunkban megﬁ'elent kozlemények alapf'an méar az
Gj elminkon kerestek, ivtak. Rajtunk kivulallé okokbdl
szerkesztéségunk még sokadig a Bp. V., Munnich F. u. 15-ben
(T.: 125-245) dolgozott, csak a napokban kéltdozhettink at a VI.
Deseewffy u. 34-be (T.: 117-250).

Maéar az elmult években is panaszoltdk kedves olvasdink, hogy
a tavaszi és az 6szi BNV el6tt megjelend aprilisi, 1U. augusz-
tusi szdmunk kozépsd, szines oldalainak olvasdsat zavarja a
16 oldalas, kétszinl hirdetés-melléklet. Mivel ezt a nyomda
csak igy, kozépre flizve (tudja biztosan a Laphoz kapcsolni, Ja-
vasoljuk, hogy azok, akiket zavar, a mellékletet a kézhez-
vétel utan emeljék ki a lap kozepébdl.

HELYREIGAZITAS

Az EM 86/1. szdma 32. oldalan a ,Transzforméatorok szamito-

géppel™ cikk 9. bekezdése 2. sordban a helyes szdveg:
....... 310 sorban U2 és IE akkor...” a 17. sorban™ .....U2 12
valtozokkal...” — a 20. sorban ... Uj sorok tehat 300

F= (UI*Il) ... a 33 oldalt zaré bekezdés 7, soraban...”
500, 505 és 510 sorokban ...”

A mualt évi 12. szdm ,program” cikke 1—14. sordban olvas-
hatok csak a Commodore 64-esre értend6k, a ZX8l-es csak
43 sorra és 63 oszlopra ibont]ia a képernydét. A kozéps6 hasab
15. soraval ellentétben a LET-et nem a 170, hanem a 175, va-
lamint a 180. és a 240. sor elé kell firni.

Fontos: a ,printelt” Commodore 64-es program a fenti sz6-
vegkoOzi sajtohibaktol (amelyekért elnézést kériink) fuggetle-
nidl. hibatlan!

A hibak jelzéséért ifj. Futé Tibor, csanddapéacai és Csahok
Zoltdn budapesti olvaséinknak — koészonetil — vasarlasi utal-
vanyt kuldunk.

Mszaki kényvek, ezermestereknek

Norbert Moc és tarsai ,,Fogyokaran a technika” ci-
ml, a hétkoznapok nyelven irt, de nagyon szakszer(
kdnyvében tobb oldalrdl és sz&mos példan &t bizonyit-
jak, hogy milyen sok Iehetésé? van a szerkezetek anyag-
igényének és sulyanak a szilardsdg megtartasaval valo
csokkentésére.

Ez pedig nemcsak iparunk, de a barkacsolok szama-
ra is kulcskérdés. Az NDK-beli szerzékollektiva kdnyve
azonban még olvasmanynak is szorakoztatd. A 224 ol-
dalas, 76 kisér6 szines abraval illusztralt konyv ara,
kotve 48— Ft. ) ) .

Theophylus Presbiterrél alig tudunk tébbet, mint
Anonymusrdl. A kilénféle mesterségekrdl” c. f6 mi-
vében az Okorban és a korai kozépkorban kialakult
technologidkat — példaul: Uveggyartast, harangontést
ismerteti. A latin eredetibél Takacs Vilmos forditotta
a konyvet, amelyben egyidej, korhl fametszetek is
bemutatjak a mesterségeket. Ezermesterek is tanulhat-
nak beldle. A 172 oldalas, 32 abraval illusztralt, kotott
kényv ara 76,— Ft.

Az ,elektronika” sorozat két ﬂ{'dons,ég al is bovult.
V. L. Silo: ,,FUNKCIONALIS analég IC-k” c. kdnyve
nemcsak a specialis 1C-ket, hanem négy kulénbdzé te-
rileten 6zok felhasznalasat is ismerteti. 120 oldalon, 76
abravall flizve 43— Ft.

Radnai: ,,0szclUoszkopos mérések” a cimének meg-
feleléen az oszcilloszkopok gyakorlati alkalmazasahoz
nyudjt igen hathat0s segitséget. Részletesen ismerteti az
EMG 1568/2 tipusu oszcilloszképot. Ara 160 oldalon, 152
abraval 57— Ft.

da: Nagy valasztékban kaphatok:

= atdolgozott, bonyolult
(pl. egy Philips vészvillo-

csiszolt lambéria {méretre is),
falburkolatok, pozdorja, farost,

go). ajto, zsalus ablak-ajtok,

&I}m&= eredeti, egyszer(
(pl. huMUmpapirbol
kivaghato wlébator).
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ablakok, ajtdlapok, parketta,
bécsi fehér, zsakos mész.
Nyitva: hétkdéznap 8—17-ig,
szombaton 7—I3-ig.



Megnyilt
az Ipari MUszergyar

Mintaboltja

A gyar termékei
es azok ...
alkatrészei
nagy valasztekban -
kaphatok.

Budapest Vili.,
Jozsef krt. 67.
Telefon: 142-263
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